1. Объект, предмет, методы и задачи ТНТ.
Т – наука об основополагающих характеристиках товаров, определяющих их потребительские стоимости и факторах обеспечения этих характеристик.

Объект Т – товар, а предмет – потребительская стоимость ТНП.

Потребит. Ст-ть – способность товаров удовлетворять конкретные потребности человека.

Мера потребительской стоимости – качество товара.

Задачи Т – Чёткое определение основополагающих характеристик товара; Систематизация товаров путём классификации и кодирования; Оценка качества товаров; Управление ассортиментом организации; Товароведная характеристика конкретных товаров.
Методы: Научная абстракция; Анализ и синтез; Качественный и количественный анализ; Метод эксперимента; Проверка теории практикой; Комплексная оценка качества товаров.

2. Потребительские свойства непродовольственных товаров.

ПС – те свойства товара, с помощью которых он удовлетворяет наши конкретные потребности.

Назначение: О целесообразность выпуска данного товара, социального адреса и потребительского класса товара, соответствие товара оптимальному ассортименту, морального износа, сопутствующих социальных эффектов.
Функциональность - соответствие товара своему прямому назначению: Совершенство выполняемой функции (состав и структура, функциональная и техническая эффективность), конструктивность (габариты мебели, ёмкость посуды), универсальность применения, совершенство выполнения вспомогательных операций.
Надёжность - способность товаров выполнять свои функции, сохраняя эксплуатационные показатели в заданных пределах в течение требуемого промежутка времени или требуемой наработки. Безотказность, Долговечность, Ремонтопригодность, Сохраняемость.

Эргономическое - удобство и комфорт потребления изделия. Гигиеничность; Соответствие  изделий форме тела, правильной осанке, оптимальной хватки руки; Соответствие изделия и его элементов энергетическим возможностям мышц.
Эстетичность – способность предмета выражать в чувственно-воспринимаемых признаках формы свою общественную ценность (социально-культурную значимость, степень полезности). Информационная выразительность (СП-ть изд-я выражать ч-з особенности формы сложившиеся в О культурные нормы и представления); Рациональность формы (соответствие формы назначению, конструкции, используемому материалу, технологии изготовления, эргономическим требованиям); Целостность композиции (красота и художественная выразительность изделия); Совершенство производственного исполнения и сохранности товарного вида; 
Экологичность; Безопасность; Экономичность.
Химические свойства – устойчивость материалов и изделий к действию разл. Реагентов – воды, кислот и щелочей. Характерезует взаимоотношение веществ и материалов с действием различных сред. Оценивается с 2-х позиций: Сопротивляемость воздействию агрессивных сред и Степенью агрессивности самих веществ

Агрессивность классифицируется: сильно- (кислоты, щелочи), средне- (слабые растворы щелочи, морская вода), слабоагрессивные (пресная вода, водяной пар низкого давления, инертные газы, атмосферная среда)

По оценки сопротивляемости: Высоко стойкие ( стекло, серебро…), сред нестойкие  (никель), нестойкие.

Биологические свойства. Оценивают взаимоотношение веществ и материалов с биологически активными средами (вирусы, бактерии). Оценка осуществляется с позиций 1.стойкости к разрушающему воздействию 2.оценка активности биологической среды.
3. 
Стандартизация и сертификация непродовольственных товаров.

Стандартизация – установление единых мер или условий  по качеству изготовителя, технологии пр-ва, методам испытания и контроля, правилам маркировки, упаковки, транспортирования и хранения, правилам эксплуатации и техники безопасности.

Процедура станд-ии осуществляется на разл. уровнях: от заводского до госуд. по установлению и применению стандартов. Стандарт может быть установлен как на матер. предметы, вещ-ва, материалы, так и на нормы и правила, требования в разл. отраслях деятельности. Стандарт - русск. «норма»; в широком смысле представляет образец, эталонную модель для базы сравнения подобных товаров. Стандарты закладывают требования надежности, экономичности, эстетичности, размеров, качества и способы определения качества.

Сертификат соответствия, гигиенический, ветеринарный, фитосанитарный, ветеринарный, экологические требования, декларация соответствия, качественное удостоверение, страны происхождения товаров.

Оценивают первые попытки стандартизации в России в сер. 16в.. Настоящая попытка стандартизации  была осущ. Петром 1, - распоряжение о введении единых размеров для пушечных ядер.

На Тульских оружейных заводах в 1876г. был издан указ о введении средств измерения для проверки оружия на точность.

Историки несколько иначе оценивают деятельность стандартизации в гос. масштабах.

1919- «Декрет о введении межд. метрич. системы мер и весов».

Первая попытка разработки документа  спец. органом «центр. Гос. Комитет по стандартизации».

В настоящее время главным органом  занимающимся критериями стандартизации называется «комитет по стандартам».

Цели стандартизации: Обеспечение безопасности объектов стандартизации для окружающей среды, жизни, здоровья и имущества граждан; Обеспечение технической и информационной совместимости объектов стандартизации; Обеспечение качества продукции в соответствии с уровнем развития науки, техники и технологии; Обеспечение единства измерений, экономии всех видов ресурсов.

Задачи стандартизации: Обеспечение взаимопонимания между разработчиками, изготовителями, продавцами и потребителями; Установление оптимальных требований к номенклатуре и качеству товара в интересах потребителя и государства; Установление требований по совместимости и взаимозаменяемости продукции; Унификация составных частей изделий; Установление метрологических норм и требований; НТ обеспечение контроля, сертификации и оценки качества продукции; Создание систем классификации и кодирование технико-экономической информации; Нормативное обеспечение государственных и межгосударственных программ; Содействие в выполнении законодательства РФ методами и средствами стандартизации.
Принципы: целесообразность, взаимное согласие сторон с учётом общественных интересов, соответствие нормам законодательства, оптимальность требований, возможность объективного контроля.

4. 
Категории и виды стандартов на товары.

НТД-(нормативно-техн.документация) подразделяется на 4 категории:

1) высшая - гос.стандарты России (ГОСТ). Он является обязательным для министерств, ведомств, гос-ва, учреждений. После букв – цифры, а затем год издания

ГОСТ 1234 – год изд. 03

Цифр. обозначение кода неполное, только последние 2 цифры (98)

2) отраслевые стандарты (ОСТ) обязат. Для предприятий, организаций, независимо от их ведомственной подчиненности.

Особенность цифр. символики (ОСТ 17 220-98),присв. отд. отраслям

3) республиканские стандарты, разработан. для республ. или местных значений, когда нет стандартов 1 и 2 уровня. Обознач. РСТ (если Татарстан – РСТ Тат)

4) СТП – стандарты предприятий. Явл. обяз. только для подразделений данного предприятия. Разновидности: межреспубл. МРСТ, КНТД – относятся техн. условия, они устанавл. требования конкретной продукции, на кот. отсутствуют стандарты – ТУ (техн.условия)

Регистрационный  номер состоит из 3 групп цифр ТУ 21-17-98-год издания

                                                                                                   № мин-ва

ВТУ – временные ТУ

РТУ – республиканские

МРТУ – межреспубликанские

Норма создания  ТУ диктуется гос. стандартами, и все они имеют сильное ограничение по сроку  применения. Все создаваемые ТУ регистр. Органами по стандартизации.

Процесс стандартизации явл. дорогостоящим. Станд. высшего уровня разрабатываются и внедряются для продукции, имеющей гос. значимость и производимой масштабными объемами. 

ТУ явл. документом самого низшего уровня.

Стандарты явл. не нормативными документами, а технической документацией. Как правило, путь создания стандартов начинается с создания ТУ. По  мере роста производства, значимости товара документ переходит на высший уровень (от техн. документации к нормативной). Ни один новый стандарт не имеет уровня гос. стандарта. Это относится  к почти полной номенклатуре прод. продукции и продукции легкой пром-ти.

Развитие мирового прогресса привело к появлению большого числа произв-й,  использ. комплектацию производ. в ур. странах.

Была создана система  международных стандартов (ISO и ИСО) – междун. орган по стандартизации.    

 Стандарты явл. обязат. для  всех кооперирующих производителей и большинства экспортеров как за рубежом, так и в нашей стране. Проблематика, связанная  с признанием стандартов др. странами, решается либо путем частных соотн. поставщиков на гос. уровне мужду странами, либо путем приведения продукции к международным стандартам или к стандартам  отдельных образований. 

 Сущ. практика международных отношений, исп. станд. др. стран 

 DSN – нем. Стандарт

 Формы представления стандартов в соотв. С ИСО:

· в виде документов

· образца или эталона

· в виде физ. единицы  (или const-ты)

Виды стандартов:

Устанавливают единообразие в данной области деятельности и применения.

Имеют названия:

· стандарт параметров и размеров

· стандарт ТУ и требований

В них приводятся размерные характеристики свойств товаров.

· стандарты на методы определения и характеристики св-в товара.

В этих стандартах устанавл. принципы единообразия применяемых средств измерения, методов обработки результатов измерения, способы и виды представления результатов, условные обозначения и единицы измерения, а также нормы точности измерений. Именно благодаря внедрению и применению этих стандартов достигается получение результатов,  обладающих доверительностью.

· стандарты на качество товаров. 

Излагают требования к уровню Ка (способы определения характеристик Ка), нормы Ка (уровни Ка)

· стандарты на правила приемки по Ко и Ка, по которым трактуется объем выборки.

Выборкой называется  размер или объем продукции, отбираемой из всей контрол. партии товара. Трактовка выборки может использ. либо число характеристики, либо % доли от общих контрол. партий.

Нормативы выборки явл. результатом длител. разработки для различных по значимости и опасности товаров.

Объем выборки измеряется в широких пределах,- чем выше значимость и опасность товара, тем больше кол-во товара (до 100 % контрол. оборонного значения). 

 Задача определения объема выборки должна решать проблематику представительности партии.

· стандарты на правила упаковки, маркировки и транспортирования товара

· стандарты на правила хранения, устанавливающие сроки хранения и сроки годности

· стандарты на правила эксплуатации

· стандарты по технике безопасности

Одной из важных причин разработки стандартов явл. проблема качества товара.

· нормы и требования качества товара

При помощи стандартов гос-во устанавливает систему контроля качества, при помощи стандартов осуществляется внедрение и решение этих проблем со стороны гос-ва.

 Гос. стандарт явл. законом, обязательным к применению и исполнению. Несоблюдение стандартов карается законом.


6. Понятие о качестве товара
Качество товара зависит от свойств, которыми он обладает, а также от его способности удовлетворять определённые потребности благодаря этим свойствам. Оценка качества продукции заключается в оценке его свойств, а также в соответствии их предъявляемым требованиям.
В соответствии со стандартом ИСО под качеством продукции понимают совокупность свойств и характеристик продукции, которые придают им способность удовлетворять обусловленные или предполагаемые потребности.
Качество товара оценивается с помощью показателей качества, которые представляют собой количественные характеристики одного или нескольких наиболее важных свойств продукции.

Каждый отдельный товар имеет определённую номенклатуру показателей качества, которые классифицируются по следующим признакам: по количеству характеризуемых свойств, по способу выражения, по методу определения, по стадии определения, в зависимости от области определения, по применению для оценки уровня качества продукции.

В зависимости от количества характеризуемых свойств показатели качества подразделяются на: единичные и комплексные.

Показатели качества по функциональному назначению делятся на: П назначения, П срока действия, П транспортабельности, П безопасности, эстетические П, экологические П.


7. Основные факторы, формирующие качество товаров.

Маркетинговые исследования (спрос и предложение, качество товара у конкурентов, опр-ся оптимальный объём выпуска продукции, его возможная стоимость)

Нормативная документация. Должна предъявлять такие требования к качеству исходного сырья, продукции, её производству, которые обеспечили бы максимальную защиту интересов покупателей, наивысшее качество продукции и её безопасность.

Качество сырья и материалов.
Качество технологического оборудования и процессов пр-ва.

Качество труда


8. Маркировка, упаковка, транспортирование, хранение товаров.
Марка – это производственное клеймо, знак фирмы. Разл. Производст. И торговую марки.
Маркировка имеет существенное значение для торговли и потребителя. Указание на наименование предприятия и его подчинённость повышает ответственность изготовителей, облегчает торговые операции.

Наименование – характеристика товара, указание о сортности и номере НТ – кач-во.

Дата выпуска

Товарный знак

Знак качества
Упаковка необходима для сохранения товара, предотвращения ухудшения его свойств при перевозе, хранении и использовании, уменьшения естественных потерь, обеспечения удобства использования. Повышает культуру обслуживания покупателей при самообслуживании, яв-ся важным информационно-рекламным ср-м. Облегчает перевозку, механизацию погрузо-разгрузочных операций.
Потребительская тара при реализации переходит к покупателю. Легколетучие в-ва реализуют во флаконах, ювелирные изд-я – в коробках, пакетах. Всё чаще исп-ют пластмассы.

Транспортную тару классифицируют на универсальную и специализированную (для одного вида продукции); по конструкции: неразборная, складная, разборная, разборно-складная, по механическим свойствам: жёсткая, полужёсткая, мягкая., по кратности использования: однооборотная, многооборотная. Весьма перспективна тара из полиэтилена, полипропилена, бумажная, картонная тара. Полимерные материалы имеют малую массу, легко формируются, имеют достаточно высокую механическую прочность.
Тара должна соответствовать свойствам товара, для которого они предназначены. Должны быть лёгкими, без запаха, нетеплопроводными, негигроскопичными, недорогими.
При хранении и транспортировки товары претерпевают изменения, связанные с физическими, химическими, микробиологическими процессами.

Усл-я транспортирования должны обеспечивать полную сохранность товаров. Потери.

Усл-я в зависимости от товара.


9. Понятие о классификации товаров.

Классификация - разделения множества объектов на подмножества по сходству или различию в соответствии с принятыми методами. Объект – элемент классифицированного множества (товар). Признак классификации – свойства или характеристика объекта по которому характеризуется классификация (назначение, сырьевой признак, технологический, рецептурный, компоненты, структурные признаки). Признаки могут иметь качественные и количественные выражение. Различают 2 разновидности метода классификации:

1. иерархический метод - последовательное разделение множества объектов на подчененые классификационные группировки. Отличительная способность этого метода это тесная связь между отдельными классами методами выделяемые через общность и различия основополагающих признаков. В основу деления множества на подмножества по основополагающему для данного этапа положена ступень классификации. Опр: ступень классификации – этап классификации при иерархическом методе в результате которого получается совокупность классификационных группировок. Каждая ступень и группировка выделены по своему основополагающему признаку. Различия между группировками заключается в разных признаках. По этому выбор основополагающих признаков ответственная операция деления множества от которой во многом зависит конечный результат. В основу этого выбора должно быть положена целевое назначение классификации. Количество признаков и ступеней определяют глубину классификации. Глубина классификации теоретически бесконечна, но на практике такая классификая через чур грамотка и запутана. Многие низкие ступени дублируют друг друга обычно она не превышает 10. 2. фасетный метод – параллельное разделение множество объектов на независимые классификационные группировки. Особенностью этого метода яв-ся то, что разные признаки не связаны между собой. Фасетная система отличается гибкостью, вожмозностью ограничивать число признаков и группировок, что создает определенное удобство при использование ее. Вместе с тем ее информационная емкость может быть увеличена путем выделения общих и частных классификационных группировок. Иерархический метод: преимущества: возможность выделения общностью и сходства признаков объектов на одной и разных ступенях, высокая информационная насыщенность. Недостатки – при большой глубине: чрезмерная громоскость, высокие затраты: иногда не обоснованы, трудность применения при не большой глубине: информационная не достаточность, не полный обхват объектов и признаков. Фасетный метод преимущества – гибкость системы, удобство использования, возможности ограничения кол-ва признаков без утраты достаточности охватов объектов. Недостатки – не возможность выделения общности и различий между объектами в разных классификационных группировках. Правила классификации предназначены для выбора разновидности метода и признаков по которым осуществляется деления множества на подмножества. Важнейшим правилом для иерархического и фасетного метода яв-ся выбор разновидности метода классификации в зависимости от ее цельного назначения. Правила классификации объектов при иерархическом методе: 1. деление множества следует начинать с наиболее общих признаков. 2. на каждой ступени можно использовать только один признак, имеющий принципиальное значение для этого этапа. 3.разделение объектов должно осуществляется последовательно от большего к меньшему, от общего к частному. 4. необходимо установить оптимальное число признаков, ступеней и глубины.

Задачи: Создаёт условия для планирования и учёта товаров, составления заказов в торговле; Помогает рационально организовывать торговлю; Облегчает изучение потребительских свойств однородных групп товаров; Помогает выявить групповые характеристики качества товаров, формирует общие требования к ним; Помогает разрабатывать общие методы испытаний, а также организовывать контроль за качеством товаров; Позволяет оценивать полноту каждого классификационного звена, а также помогает  определить направления развития ассортимента; Помогает внедрять автоматизированные системы управления; Помогает организовать рациональное хранение товаров.
Признаки классификации: Назначение товаров, исходные материалы для её производства, единство процессов её производства, физико-химические свойства, конструкция, половозрастное назначение, модель, фасон изделия, отделка изделия, размерные показатели, сезон использования.

10. Понятие о кодировании товаров.

Кодирование товаров- это образование и присвоение кода классификационной группировки и объекту классификации. Код это знак или совокупность знаков применяемых для обозначения классификационной группировки и объекта классификации. Целью кодирования яв-ся систематизация объектов путем их идентификации, ранжирования (установления определенного порядка, перечисление объектов по степени их значимости) и присвоения условного обозначения кода по которому можно найти и распознать любой объект среди множества других. Присвоение кодов осуществляется на основе определенных правил и методов. Правила кодирования: 1 код должен иметь определенную структуру построения. 2 код может быть выражен с помощью различных заранее обусловленных знаков. 3 код должен способствовать упорядочиванию объектов. Структура кода: это условное обозначения состава и последовательности расположения знаков в нем. Структура кода состоит из следующих элементов: 1 алфавит кода это система знаков принятых для образования кода. Типы: 1.1 цифровой 1.2 буквенный 1.3 буквенно цифровой 1.4. штриховой. 2 число знаков в алфавите это основание. 3 разряд кода это позиция знаков в коде. По сколько каждый знак хор-ет какой то заранее обусловленный признак товаров, то разряд кода несет определенную смысловую нагрузку. 4. длинна кода это число знаков в коде без учета пробелов. Во избежание ошибок при считывание кодов обычно вводится контрольное число, используемое для проверки записей кода. Кодирование – способы: 1 порядковый метод – образование и присвоение кода из числа с натурального кода. 2 серийно – порядковый метод – это образование присвоения кода из числа натурального ряда закрепления определенных серий и диагноза этих чисел за объектами классификации с определенными признаками. 3 последовательный – образование и присвоение кода классификационной группировки объектов классификации с использованием кода последовательно расположенных подчиненных группировок, полученных при иерархическом методе классификации. Главное достоинство этого метода это высокая степень упорядочивания и возможность выявления общих и частных. 4 параллельный – образование и присвоение кода квалик-ой группы и объекта классификации с использованием кодов. С использованием кодов не зависимых группировок полученном при фвсетном методе квалификации. Предостаточно высокой степени упорядочивания независимость группировок не позволяет выявить в полной мере общность и различие признаков. Но для этого метода возможна другая любая заранее обусловленная емкость классификационных объектов и позиций. Порядковый метод: достоинство – простота присвоения кодов. Экономность исполнения 9999 кодов, принятых в классификаторов. Недостатки – отсутствие дополнительной информации об объектах. Не возможность выделения общности и разниц между объектами. Серийно порядковый: достоинства – упорядочения объекта по сериям в результате чего появляется дополнительная информация. недостатки – требуется дополнительное распределения множества по объектам по определенным признакам. Последовательный: достоинства – при малой значимости кода больше информационная емкость. недостатки – жесткость кода из за строгого фиксирования последовательно кодируемых признаков, сложность изменения в коде с целью ведения новых признаков. Параллельный: достоинства – хорошая приспособленность для машинной обработки, гибкость кода облегчает введения необходимых изменений в фасетный. недостатки – недостаточная связь между отдельными группировками. 

11. 
Ассортимент товаров: понятие, виды, основные факторы формирования.

Ассортимент товаров – совокупность товаров, объединенных по признакам, характеристикам сходства товара или единообразия удовлетворения общественных или личных потребностей.

Ассортимент представляет собой подразделение множества на отдельные подмножества, детализирующее более общий признак.

Подразделение множества на подмножества является основой построения любых эксплуатационных услуг. Товары, объединенные по сходному происхождению подразделяют на товары природного и производственного происхождения. 

Производственное происхождение формирует промышленный ассортимент. Товары находящиеся в сфере обращения формируют торговый ассортимент.

Структура ассортимента.

Принцип построения – иерархический. Предполагает подчинение нижестоящих уровней вышестоящим. Геометрический способ изображения в виде пирамиды, которая строится сверху вниз.

В структуре ассортимента приняты следующие наименования: группа, подгруппа, вид, разновидности.

Формирование и управление ассортиментом.

Цель – удовлетворение потребительского спроса. Платежеспособность потребительского спроса формирует два важных параметра: количественный и качественный. Чем ниже уровень потребительского спроса тем выше количество и тем ниже качество. 

Важнейшими формирующими факторами являются: обостренная конкуренция, которая потоянно воздействует на структуру ассортимента; ценовые характеристики; мода; мода; психология потребительского рынка; образовательный уровень, реклама.

Существует две ступени формирования ассортимента: стратегия (что делать?) и тактика (как делать?). Формирование позиций стратегии включает  в себя следующие основные базовые компоненты: цель, стратегическое планирование, презентация, реализация, контроль мероприятий и текущих изменений, анализ результата с точки зрения выбранной стратегии.

12. 
Пластические массы.

Это искусственные материалы на основе полимеров, способных при опр. Усл-х формироваться в изделия и сохранять приданную им форму.

Состав: связующее вещество. Соединяет все составные части пластмассы. Синтетические смолы, природные модифицированные полимеры, белковые вещества и др. Иногда пластмасса сост-т только из одного связующего в-ва, например полиэтилен, полистирол.
Наполнители. Придают изделиям большую механическую прочность, повышают их теплостойкость, хим. Стойкость, улучшают электроизоляционные св-ва, снижают усадку, а также ст-ть. Древесная мука, хлопковые очёсы, ткани, бумагу, мел, коалин.
Пластификаторы. Придают гибкость, эластичность, снижают жёсткость и хрупкость, повышают свето- и морозостойкость, облегчают процесс формирования изделий. Маслообразные высококипящие жидкости.
Красители. Тонкоизмельчённые минеральные пигменты либо органические красители.

Стабилизаторы. В-ва, замедляющие старение пластмасс, т. е. постепенное ухудшение их свойств под воздействием кислорода воздуха, света, влаги и других факторов. Процесс старения полимеров связан с накоплением свободных радикалов, образующихся в р-те распада макромолекулярных цепей. Защитное действие стабилизаторов основано на способности связывать свободные радикалы или переводить их в малоактивное состояние. Амины, сажа, фенолы.
Отвердители, смазки, антипирены.
Спектр свойств достаточно широк. Они могут быть хрупкими и ударопрочными; прозрачными и мутными, мягкими (пенопласты, поропласты, ПВХ), полужёсткими (капрон, полипропилен, полиэтилен) и жёсткими (полистирол, полиметакрилат), фенопласты, аминопласты); горючими и огнестойкими, электропроводящими и электрическими изоляторами и др. Общим свойством яв-ся низкая плотность, прочность.

13. 
Термопласты и реактопласты.

Термопласты при нагревании размягчаются, а при охлаждении снова затвердевают. Размягчение и отвердевание можно повторять многократно, при этом свойства пластмасс и их химический состав почти не изменяются. Полиэтилен, полистирол, ПВХ.

Реактопласты – пластмассы, которые при нагревании приобретают сетчатую структуру, необратимо теряя способность плавиться и растворяться. Они размягчаются лишь на опр. Стадии получения и при дальнейшем нагревании окончательно затвердевают. Фенопласты, аминопласты, эфиропласты.
14. 
Способы переработки пластмасс в изделия.

Переработка в вязкотекучем состоянии – формование изделий из прессовочных или литьевых композиций прессованием, литьём под давлением, экструзией (выдавливанием), каландрованием; переработка в твёрдом состоянии – механическая обработка на станках.
Прессование: пресс-порошок подают в оформляющую полость матрицы предварительно нагретой пресс-формы. В неё же вводят пуансон, под давлением к-го расплавленный пресс-материал заполняет пространство между матрицей и пуансоном. Пов-ть без зеркального блеска, верхний диаметр больше нижнего. Перерабатывают г. о. фенопласты, аминопласты и др.
Литьё под давлением. Термопласты. Расплавленную пластмассу продавливают ч-з сопло в холодную пресс-форму, которая периодически присоединяется к соплу литьевой машины. Термопласт охлаждается и приобретает форму. Заметны следы от литника. Полистирол, полипропилен.
Метод экструзии. Вязкая полимерная композиция с помощью шнека или поршня непрерывно выдавливается через сопло определённого профиля. Стержни, трубы, плёнки, нити.

Каландирование. Пластины, листы, плёночные материалы. Полимер пропускают ч-з каландр, состоящий из нескольких пар валиков, лежащий один над другим.

Метод выдувания. Основан на действии атмосферного или избыточного давления воздуха или другого газа на размягчённые листы или трубки термопласта. Заметны следы от мест соединения разъёмных частей формы.
Штампование. Листы размягчённого термопласта опр. Размеров прижимаются сначала к матрице, а затем формируются в изделие с помощью пуансона. Галантерейные изд-я из листового целлулоида.

15. 
Товары на основе пластмасс: классификация, характеристика ассортимента хозяйственных изделий.

Ассортимент бытовых изделий из пластмасс классифицируют в соответствии с их назначением на хозяйственные, галантерейные и культурно-бытовые товары.
По виду используемой пластмассы: зависит от назначения изделий. Аминопласты, полиэтилен, полипропилен, полиметакрилат и др.

Характер отделки. Опр-ся цветом и видом декора. Гравировка – рисунок из комбинации углублений), гравировка под «хрусталь» (лучистые или звёздчатые узоры, напоминающие алмазную грань в стекле), ажурный (с просветами) рисунок, деколь, живопись, металлизация (тонкий слой металла на изделии), шелкотрафаретная печать (нанесение рисунков ч-з трафаретную сетку), горячее тиснение (рельефные рисунки), двухцветное литьё (стенки состоят из двух слоёв разноцветных пластмасс), декорирование (обклейка) липкой лентой., декорирование тканью или бумагой.
По конструкции: цельные и разборные.

По форме: круглая, овальная, прямоугольная, цилиндрическая, коническая.

Размеры изделий характеризуют по ёмкости в литрах, по диаметру, ширине и высоте м мм.

Подкласс хозяйственные товары по назначению делят на 5 групп: Посудохозяйственные: в завасимости от назначения и хар-ра использования делят на изд-я, контактирующие с пищевыми продуктами (для сыпучих пищевых продуктов (для хранения и дозировки крупы, муки, соли), для холодных (для жидких – бидоны, бутылки, молочники, рюмки; для нежидких – менажницы, сухарницы, бутербродницы, блюда для торта, тарелки десертные, контейнеры ложки десертные, вилки для рыбы; кухонные принадлежности – доски разделочные, кремосбивалки, тёрки, друшлаки, яйцерезки, тёрки)  и для горячих (блюда, бульонки, кружки, соусницы, супницы, чайники для заварки и др.). Не контактирующие с пищевыми продуктами: губки и щётки для мытья посуды, корзины для бумаг, совки для мусора, сушилки, подставки, полоскательницы, салфетницы.
Для ванной комнаты и туалета: санииарно-техническое оборудование (раковины, банки, полки, мойки, рукомойники), принадлежности для санузлов (щтки, губки для мытья, шланги, коврики для ванной комнаты, туалета и прихожей, футляры для зубных щёток, массажные щётки для волос, шапочки из полимерной плёнки).
Для сада и огорода: бачки, дождевальники, ёмкости для выращивания овощей, лейки, насадки для шлангов, плодосъёмники, ящики и др.

Бытовая мебель и предметы интерьера жилых помещений: бытовая мебель (столы, шкафы, кресла, табуреты) и предметы для интерьера (вазы и кашпо для цветов, карнизы, бордюры, рамы для зеркала, эстампа)

Для обслуживания транспортных средств: губки, лейки, канистры.
16. 
ТБХ.

Товары бытовой химии. I. Клеящие материалы: 1. по происхождению бывают: 1.1. клеи растительного происхождения:  А) растительные клеи (крахмальный, декстриновый, белковый, каучуковый, смоляной). Б) животные клеи (мездровый, казеиновый, костный). В) минеральные клеи (силикатный, битумный). 1.2. Синтетические клеи делятся: на основе термопластичных смол;  на основе термореактивных смол; на основе синтетических каучуков. При делении клеев по свойствам учитывают их а) клеящую способность (способность прочно соединять); б) вязкость (текучесть клея); в) жизнеспособность; г) водостойкость (бывают высоко упорные, водоупорные, не водоупорные); д) отношение к нагреванию.  2. По физическому состоянию: жидкости, пасты (твердое состояние, порошок, гранулы), липкие ленты (самоклеящиеся материалы). 3. По назначению бывают: конторский клей, хозяйственные клеи,  резиновый клей, герметики (для заделывания пустот), липкие ленты, универсальные клеи. II. Моющие средства: 1. Хозяйственное мыло, 2. Синтетические моющие средства.  Мыла – это натриевые соли высших жирных сортов, водные растворы которых обладают моющим действием. Сырье для мыла: переработки жиров, масел. Мыло получают путем варки жировой основы в растворе едкого натра с добавлением поваренной соли. Хоз..Мыло классифицируют по содержанию жирных кислот: 60%, 70%, 72%. По весу 250гр, 340гр, 400гр. Жирное мыло 40%, 60%. 2. Смс превосходят хоз. мыло  по ряду показателей: обладают лучшей моющей способностью, которая проявляется более низкой температуре; не требует умягчение воды; мало влияет на цвет и прочность тканей; для производства их не применяют пищевое сырье. Недостатки: плохая биологическая разлагаемость в сточных водах;  сильно обезжиривает кожу рук; Классифицируются по консистенции (жидкости, пасты, порошок); по назначению (для стирки изделий из х/б и льняных тканей, для стирки изделий шелковых, шерстяных и синтетических тканей); универсальные; специальные; 3. Вспомогательные средства для стирки: а) отбеливание, подсушивающие, подкрахмаливающие, для снятия заряда синтетического электричества. III. Лакокрасочные товары: Олифа – это маслянистые жидкости, получаемые при обработке растительных масел, жиров, некоторых органических веществ. Исп-ся для загрунтовки поверхности перед окрашиванием, для изготовления разведения красок, для изготовления лаков, замазок. Делятся на: а) натуральные – получают из высыхающих масел, которые нагревают вместе с сиккативами (вещ-ва, ускоряющие процесс высыхания), исп-т для красок, для наружных и внутренних работ). Б) полунатуральные – получают путем длительного нагревания масел высыхающих и полувысыхающих и последующего разбавления растворителем до 50%. Делят на 3 группы: 1. уплотненные исп-т для разведения густотертых красок. 2. Алкифные олифы (глифталевая, пентафталевая). 3. комбинированные получают при варке различных масел или смеси различных олиф, содержащие в них не менее 70%. В) синтетические  хар-ся резким запахом, темным цветом, недостаточной атмосферостойкости и длительным высыханием.  Лаки – жидкости, которые способны после нанесения на поверхность высыхать и образовывать твердую блестящую пленку. Это раствор пленкообразующего вещества в растворителе. Классифицируют на: а) по назначению (общего применения, мебельные, электроизоляционные); по виду растворителя; по виду пленкообразующего вещества (масляные: жирные, средние, тощие; смоляные на основе естественных и искусственных смол; эфироцеллюлозные; асфальтобитумные); по цвету (бесцветные, светлые, темные, цветные); по характеру пленкообразования: лаки на основе летучих веществ, лаки на основе термореактивных полимеров; краски – суспензии пигментов в растворителе. Делятся на масляные (по назначению для внутренних; густотертые готовые к применению; белые и цветные). Образуют прочную пленку. Долго сохнут порядка 72 часов. Алкифные – ПФ, ГО на основе смол; нитрокраски; водоэмульсионные; клеевые для наружных работ по бетону, кирпичу.

18. 
Клеи. Понятие, классификация, характеристика ассортимента.

Клеи – композиции преимущественно на основе высокомолекулярных в-в, способные склеивать различные тела.
Основа – клеевое в-во, в кач-ве к-го исп-ют г. О. полимерные клеящие материалы. В зависимости от назначения могут наполнители, пластификаторы, отвердители, антисептики и др. добавки.

Осн. Cв-ва клеев – клеящая способность и жизнеспособность.

Клеи делят на природные (животные, растительные и минеральные) и синтетические.

По назначению: для древесины, кожи, канцелярские, универсальные и др.

По консистенции: твёрдые (порошки, плитки, чешуйки и др.), жидкие и пастообразные.

По виду белка К животного происхождения подразделяют на:

Коллагеновый – это мездровый (получают из обрезков и мездры (нижнего слоя) шкур) и костный (из костей животных). Поступают в продажу г. О. в виде плиток и зёрен. Обладают хорошей клеящей способностью, но низкой водо- и теплостойкостью. Исп-ют их для склеивания древесины, получения клеевых красочных составов, замазок и т. д.
Казеиновый клей – порошкообразная смесь измельчённого казеина (белок обезжиренного молока), гашеной извести, кальцинированной соды, медного купороса и др. компонентов. Отл. Большей водостойкостью, однако при длит. Воздействии воды прочность заметно снижается. Применяют в мебельном пр-ве, для получения казеиновых красок и в канцелярском деле.
Альбуминовый клей готовят на основе белка крови альбумина. Склеивают им бумагу, текстильные и кожаные детали, древесину.
Клеи растительного происхождения

Крахмальные клеи. Получают из крахмала и продукта его переработки – декстрина. Декстрин растворяется в холодной воде и образует клеевые растворы более высокой жизнеспособности. Хорошая клеящая способность, не вызывают коробления материалов, но неустойчивы к действию воды, бактерий и плесени. Склеивают ими в основном бумагу, картон.
Эфироцеллюлозные клеи. Нитроклеи. Это р-рю нитроцеллюлозы в смеси органических растворителей (ацетоне, этилацетате и др.) с добавлением пластификаторов. Быстро высыхают, дают водостойкие клеевые швы, обладают высокой клеящей способностью, но огнеопасны. Хорошо склеивают бумагу, ткани, кожу.

«Аго», «Рапид», «Киноклей»

Минеральный клей. Водный р-р силикатов натрия и калия. Исп-ся в кач-ве канцелярского клея и для получения силикатных красок.
Синтетические клеи (ПВА). Более высокая клеящая СП-ть, водо- и теплостойкость. Универсальны и удобны в работе. Основа – синтетические смолы и каучуки.

Клеи на основе термопластичных смол дают прочные, эластичные и водостойкие клеевые соединения, теплостойкость к-х невелика (50-60). В торговлю преимущественно поступают клеи на основе перхлорвинила и поливинилацетата. Первые исп-т для склеивания кожи, тканей, пластмасс. ПВА – для бумаги, кожи, тканей, древесины, стекла, керамики. Невысокая водостойкость.

Клеи на основе термореактивных смол отличаются от термопластичных повышенной теплостойкостью и клеящей способностью. В продажу поступают клеи на основе эпоксидных (ЭДП) и фенолформальдегидных смол. Для склеивания жёстких материалов (металлов, керамики, стекла) и мягких (кожи, ткани).
Клеи на основе синтетических каучуков – р-ры синтетических каучуков или резиновых смесей в органических растворителях. Применяют в обувной пр-ти, а также в быту для приклеивания линолеума, облицовочных древесных и керамических плиток, обоев, ковров, резины и тканей с металлами.

19. 
Классификация, ассортимент, маркировка лакокрасочных материалов.

К лакокрасочным товарам относятся лакокрасочные материалы и инструменты для малярных работ. Основа ЛКМ – плёнкообразующие в-ва. Кроме того, в них могут входить растворители и разбавители, пластификаторы, сиккативы, отвердители и др. добавки. 
Для лакокрасочных товаров введены сокращённые обозначения, состоящие из пяти знаков. Первая группа (слова) обозначает вид лакокрасочного материала – лак, краска; вторая группа (буквы) – вид плёнкообразующего в-ва, например ГФ – глифталевые, НЦ - нитроцеллюлозные. Третья группа знаков (цифры) указывает на преимущественное назначение знаков и обозначается цифрой (от 1 до 9). 1 – для наружных работ, 2 – для внутренных работ, 4 – водостойкие и т. д. (между второй и третьей группами знаков ставят дефис). Четвёртая группа знаков (1, 2 или 3 цифры) опр-ет разновидность лакокрасочного материала. В обозначении масляных красок вместо порядкового номера краски ставят цифру кода олифы, на основе которой она изготовлена. Пятая группа знаков (слова) обозначает цвет.
Олифы – плёнкообразующие материалы термической или химической обработкой растительных масел или маслосодержащих алкидных смол.
Классификация:

По природе плёнкообразователя: натуральные (на основе высыхающих растит. Смол. Образуют твёрдые, прозрачные и блестящие плёнки. Олифы конопляная окислённая, льняная окислённая и полимеризованная) и искусственные (уплотнённые, алкидные и комбинированные).
По количеству компонентов: простые и смешанные.

По способу пр-ва: окисленные.
По составу: масляные без растворителя, олифы масляные с растворителем (уплотнённые), безмаслянные (р-ры дешёвых плёнкообраз. во составу: масляные без растворителя, олифы масляные с растворителем (уплотнённые), безмаслянные (р-ры дешёвых плёнкообраз. аск-в)
Краски – представляют собой суспензии в плёнкообразующих в-вах. При высыхании образуют непрозрачные однородные покрытия.

Пигменты – это чаще всего минеральные красящие в-ва, нерастворимые в воде, органических растворителях и плёнкообразующих веществах. 
По происхождению: естественные (охра, железный сурик) и искусственные (цинковые белила, кроны) пигменты. 1 получают переработкой окрашенных глин и горных пород, 2 хар-ся большим разнообразием оттенков, чистотой и насыщенностью цвета, но уступают им по свето- и атмосферостойкостью.
По цвету бывают: белые (мел, белила), жёлтые (охра), красные, зелёные и т. д.

Осн. Св-ва: дисперсность, укрывистость, маслоёмкость.

Масляные краски – это суспензии пигментов или смеси пигментов с наполнителями в олифах. По консистенции делят на густотёртые и жидкотёртые.
Густотёртые перед употреблением разводят олифами до рабочей вязкости. Иногда добавляют растворитель и немного жидкого сиккатива. МА-021 (натуральная олифа), МА-025 (комбинированная олифа), ГФ-023 (глифталевая) и ПФ-024.
Жидкотёртые краски подразделяют по назначению (для наружных и внутренних работ), цвету и видам олифы. Для наружных работ готовят на алкидных, комбинированных и натуральных олифах, для внутренних – на уплотнённых.
Эмали – суспензии пигментов в лаках. Выпускаются готовыми к употреблению, легко наносятся, быстро высыхают, образуют покрытия, напоминающие силикатную эмаль.

Алкидные готовят на алкидных лаках. Для внутренних работ приготавливают на средних алкидномаслянных лаках и применяют для окраски мебели, окон, дверей, изделий из метала. Для полов – ПФ-226, хар-ся достаточной твёрдостью и высокой водостойкостью. Для наружных работ (ПФ-115, ПФ-14, МЛ-152) готовят на жирных пентафталиевых или алкидных лаках, модифицированных меламино- и мочевиноформальдегидными смолами.
Кремнийорганические эмали – суспензии пигментов в модифицированном кремнийорганическом лаке. Покрытия на их основе отличаются повышенной атмосферостойкостью, водостойкостью и высокой термической стойкостью.

Нитроцеллюлозные эмали – суспензии пигментов в нитролаках. Быстро высыхают. Выпускают для внутренних и наружных работ.
Водоэмульсионные краски – суспензия пигментов и наполнителей в водной эмульсии. Безвредность, безопасность при изг-ии, хранении и окраске; возможность разбавлять краску водой; быстрота высыхания; долговечность покрытий. Низкая стабильность при хранении

Клеевые краски – суспензии пигментов и наполнителей в водных растворах клея. Готовят перед употреблением. Разл. Казеиновые, силикатные и собственно клеевые.

20. 
Средства для стирки и мытья: классификация, характеристика ассортимента.

По химической природе и составу эти ср-ва подразделяют на жировые мыла и синтетические моющие ср-ва.

Жировые мыла. Составная часть – натриевые или калиевые соли органических кислот

Хозяйственное мыло изготавливают г. О. из твёрдого жира саломаса – продукта гидрогенизации жидких растительных масел (хлопкового, подсолнечного). В состав жировой смеси также входят заменители жира – синтетические жирные кислоты, смоляные и нафтеновые кислоты.

Туалетное мыло. Особенность варки – нейтрализация оставшейся свободной щёлочи 1,5-2% жиров, которые добавляют в конец варки. Полученный мыльный клей несколько раз высаливают. В мыльную стружку добавляют парфюмерные отдушки, красители и другие в-ва.

Бывает твёрдое, жидкое (водно-спиртовые р-ры калиевых солей жирных к-т и разл. добавок; для мытья волос) и порошкообразное (для бритья). Твёрдое подразделяют по жировому составу (80%-е, 1, 2, 3 группы), цвету (окрашенное и неокрашенное), запаху (цветочное и фантазийное), форме (прямоугольное, круглое, овальное и т. д.), хар-ру упаковки (открытое и в обёртке).

80%-е изготавливают из высококачественного сырья по улучшенной рецептуре. Тонкий аромат и экономично в применении.

1 группа. Животные жиры могут быть частично заменены саломасом.

2 и 3 группы содержат ещё меньше животных жиров и кокосового масла.

Специальное вырабатывают по улучшенной рецептуре с добавлением ланолина и борной кислоты. Здесь больше щёлочи, чем в мыле др. групп.

Синтетические моющие ср-ва (СМС) – составы, основной частью к-х являются поверхностно-активные в-ва. Для их пр-ва не требуются дорогостоящие пищевые жиры; они легко дозируются и хорошо отмывают загрязнения в воде любой жидкости.

Наиболее перспективны СМС на основе биологически мягких ПАВ. Также вводят разл. Пищевые добавки – соду, силикаты натрия

Оптические отбеливатели – красители, способные поглощать невидимые ультрафиолетовые лучи, к-е яв-ся дополнительными к жёлтому цвету.

Химические отбеливатели – в-ва, способные при растворении и нагреве выделять активный кислород или хлор. В продажу поступают в виде составов, содержащих отбеливающие, водоумягчающие и др. в-ва, на основе гидросульфата натрия.

В состав СМС могут входить также:

Антистатики – ср-ва для уменьшения электризации изделий из хим. Волокн.

Энзимы – биодобавки, разрушающие белковые загрязнения тканей.

По назначению СМС делят на:

Ср-ва для стирки изделий из хлопчатобумажных и льняных тканей, содержат повышенное кол-во щелочных солей и хим. Отбеливателей.

Ср-ва для стирки изделий из белковых и химических волокн (PH 8-8,5). Содержат больше ПАВ и триполифосфата.
Универсальные средства пригодны для стирки изделий из всех тканей

Специальные ср-ва для стирки – ср-ва целевого назначения и комплексного действия.

22. 
Средства для чистки: классификация, характеристика ассортимента.

Составляют обширную группу ТБХ. По составу можно разделить на абразивные и безабразивные. Первые удаляют загрязнения механическим путём и содержат в основе абразивные материалы, вторые – химическим путём и вырабатываются на основе ПАВ. Кроме того, в их состав могут входить щёлочные соли, фосфаты, растворители, дезинфицирующие в-ва и другие добавки.
По назначению: для чистки стекла, керамики и эмалированной поверхности; для чистки изделий из чёрных и цветных металлов; для чистки и мытья посуды; для чистки и мытья пластмассовых и окрашенных масляной краской поверхностей; для чистки меха, ковров и декоративных тканей; для ухода за мебелью, для ухода за автомобилями.

Пятновыводные средства – смеси органических растворителей, растворы кислот, восстановителей и окислителей.

По назначению: для выведения жирных и масляных пятен; пятен от чернил; пятен от вина, ягод, фруктов и пятен органического происхождения; пятен от ржавчины.

По консистенции: жидкие, в виде паст и порошкообразные.

Основные направления оптимизации ассортимента ТБХ: более широкое использование синтетических полимеров, заменяющих натуральное сырьё; унификация ассортимента различных групп товаров и увеличение доли производства изделий комплексного назначения; расширение выпуска водоразбавляемых красочных составов и лаков с пониженным содержанием органических растворителей; увеличение пр-ва СМС комплексного действия.
23. 
Классификация, характеристика ассортимента строительных товаров.

Классификация: 

-природные 

-искусственные

По фазовому состоянию:

-твердые

-жидкие

По использованию ПГС (промышленно гражданское строительство):

-строительство зданий и сооружений

- для дорожного строительства

-  для строительства ограждений рек и водоемов

- для строительства специальных сооружениц (фабрик, заводов с особыми требованиями материалов).

Строительные товары широкого потребления:

- для строительных конструкций (фундаментные материалы, стеновые, кровельные, материалы остеклений, материалы для внутренних и наружной отделки). 

Природные: древесина, каменные.

- изверженные (граниты, шпат, гнейсы)

- метаморфические (мрамор, таланит, галочник, щебень природный)

- осадочные породы (пески, глины, песчаник)

Наиболее прочные: граниты, мраморы, гнейсы, шпат.

Самые непрочные из изверженных:  пемза. 

Метод разрушения массивов взрывом с последующей распиловкой (механическое).

Среди осадочных наиболее разнообразные – пески (самые ценные – промышленные речные пески).

24. 
Минеральные вяжущие вещества и изделия на их основе.

- Важнейшая роль в создании строительных конструкций, требующих соединения разъемного в процессе создания сооружения.

Классификация: 

-природные 

- искусственные.

По среде затвердевания:

-воздушные 

-гидравлические (как в жидком слое, так и на воздухе).

Природные: глины, воздушная известь.

Синтетические: клеи и т.д.

Вся строительная индустрия основана на использовании гидравлических воздушных материалов (гидравлическая известь).

Первое место по объему производства – цемент (относительно новое вяжущее – в конце 19 века). В основе индустрии производства лежит производство одной марки цемента – портланд цемент. Сырьё для цемента: глины, пески, известняки.

Современная индустрия использует также металлические руды и отходы различных отраслей (шлаки, отходы деревообработки, бумажной, текстильной промышленности). Исходным продуктом приготовления смеси является смесь, состоящая из различных процентных долей различных веществ и воды.

Обжиг – высокотемпературная операция, примерно при 1500 градусах.

Это длительный процесс, в результате которого происходит испарение влаги и далее расплавление смеси. В результате происходят физико-химические преобразования и получается новый продукт. После продукт отгружается в «склад» и находится там две недели. На этой стадии завершаются физико-химические преобразования. После естественного охлаждения осуществляется механическое преобразование в мелкодисперсионную массу.

Экологически грязный.

Два типа процесса: 

- мокрый

-сухой (более экологичный, экономия энергоресурсов).

Номенклатура производства цемента:

1) портланд цемент (подразделяется по меркам: от 30 до 70)

2) шлакопортланд цемент

3) специальные виды цемента для создания строительных сооружений.

Специальные цементы для оборонных сооружений .

TiO2 –  используется как в чистом виде для отделки, так и придают цвет.

Промышленная поставка – автотранспорт и ж/д средства, морские цементовозы.

Розничная фасовка (мин. от 2 до 50 кг; основные – многослойные бумажные из специального слоя крафт). Максимальное кол-во слоев – для длительного хранения. Наиболее прогрессивные – полиэтиленовые мешки (удешевляют условия хранения и увеличивают сроки хранения).

Основная опасность – вода, - повышенное содержание двуокиси углерода (СО2).

Там где цемент хранится в открытом виде запрещено использование автотранспорта. Особая опасность при открытом хранении – запыленность воздушной атмосферы (взрывоопасная ситуация). Категорически запрещено использование огня.

Воздушные вяжущие: магнезиальные воздушные – гипс. Основной недостаток – подверженность к разрушению (используется только для внутренней отделки).

Материалы на основе цемента: 

- растворы (цемент + песок + вода), 

- тесто – для отделочных работ (цемент + песок)

- бетоны (цемент + затворитель +наполнитель)

Армирование:

- плоские

- объемные конструкции (сварные сооружения, которые заливаются жидким металлом). Армирование придает прочность при деформации. 

Номенклатура железобетонных изделий велика:

- сплавы

- межэтажные перекрытия

- лестничные

- подоконные

- надворные и т.д. 

Особые условия хранения для вяжущих: в особенности для воздушной извести и для гипса. Твердые во влагонепроницаемом помещении, под крышей, зыкрытые склады. Сроки хранения нормированы. При превышение срока хранения расход цемента возрастает, т.к. прочностные характеристики падают.

Применение цементных растворов стало основным.

МВВ представляют собой порошкообразные материалы, способные при смешивании их с водой образовывать пластическое тесто, которое в результате физико-технических процессов постепенно затвердевает в каменновидное тело. Из них производят растворы для кладки стен, фундаментов, печей, труб, бетон, железобетон и т.д. МВВ делятся на воздушные (затвердевают и длительно хранят прочность только на воздухе) и гидравлические (затвердевают и длительно сохраняют прочность не только на воздухе, но и в воде). К воздушным ВВ относят воздушную известь, гипсовые (строительный гипс-алебастр, формовочный гипс, ангидритовый цемент, полимергипс, гипсоцементно-пуццолановые вяжущие) и магнезиальные вяжущие. Гидравлические более сложны по составу (роман-цемент, портландцемент, шлакопортландцемент и гидравлическая известь и др.)

Минеральные вяжущие вещества, виды, свойства и применение.

МВВ представляют собой порошкообразные материалы, способные при смешивании их с водой образовывать пластическое тесто, которое в результате физико-технических процессов постепенно затвердевает в каменновидное тело. Из них производят растворы для кладки стен, фундаментов, печей, труб, бетон, железобетон и т.д. МВВ делятся на воздушные (затвердевают и длительно хранят прочность только на воздухе) и гидравлические (затвердевают и длительно сохраняют прочность не только на воздухе, но и в воде). К воздушным ВВ относят воздушную известь, гипсовые (строительный гипс-алебастр, формовочный гипс, ангидритовый цемент, полимергипс, гипсоцементно-пуццолановые вяжущие) и магнезиальные вяжущие. Гидравлические более сложны по составу (роман-цемент, портландцемент, шлакопортландцемент и гидравлическая известь и др.)

25. 
Кровельные строительные материалы.
Применяют для верхнего и нижнего слоя кровельного ковра. По виду сырья подразделяют на природные каменные, на основе МВВ, керамические, битуминозные, из стекла, металлические, древесные, полимерные.

Природные кровельные материалы: кровельные плитки из глинистого сланца.

Из материалов на основе минеральных вяжущих наиболее распространены асбестоцементные изделия, получаемые твердением смеси, состоящей из портландцемента, асбеста и воды. По форме различают листовые, плиточные, профильные материалы: листы волнистые обыкновенного и унифицированного профилей; плитки кровельные асбестоцементные; детали к ним.
Листы волнистые обыкновенного и унифицированного профилей имеют шестиволновый профиль. Выпускают их в комплекте с деталями. Детали по назначению делят на типы: коньковые – для покрытия коньков кровли; угловые – для покрытия перехода ската кровли к дымовым вентиляционным трубам; лотковые – для покрытия ендовы.
Плитки асбестоцемента по форме делят на рядовые, краевые, фризовые. Выпускают с коньковыми деталями. Повышенная объёмная масса, водопоглощение и хрупкость.
На основе портландцемента, песка и воды вырабатывают цементно-песчанную черепицу.

Керамические материалы – черепица глиняная. По методу изготовления, форме делят на типы: пазовая штампованная, пазовая ленточная, плоская ленточная, коньковая. Глиняная черепица – долговечный материал, однако имеет повышенную массу.
Битуминозные материалы. По виду сырья подразделяют на битумные, дёгтевые, резинобитумные (рулонные и плиточные).

Получают пропиткой кровельного картона мягкими нефтяными битумами и нанесением покрытия с двух сторон тугоплавкими нефтяными битумами; они могут быть и без покрытия. Виды материалов опр-ся характером пропиточного и покровного составов, посыпки.
Пергамин – рулонный материал без покрытия, применяется для паро- и гидроизоляции, марка – П-350.

Рубероид имеет покрытие тугоплавкими битумами с двух сторон и крупнозернисту, чешуйчатую или мелкую минеральную посыпку. Марки: РК-420, РП-350, РП-250.
Дёгтевые материалы изготавливают с пропиткой кровельного картона каменноугольными или сланцевыми и дёгтевыми продуктами и покровной плёнкой пропиточного состава с минеральной просыпкой лицевой и нижней поверхностей.

Виды дёгтевых материалов: толь с песочной плёнкой, толь с крупнозернистой посыпкой, толь гидроизоляционный с покровной плёнкой.

Резинобитумные материалы – изол. Не имеет картонной основы, водостоек, не гниёт. Резинобитумные вяжущие, пластификатор, асбест, антисептик.

Полимерные материалы для покрытия кровли применяют в виде плёночных и листовых.
26. 
Материалы для полов и остекления.

Для остекленения. Применяют для остекленения оконных переплётов, дверей, устройства перегородок, парников, оранжерей. В ассортимент этих материалов входят листовое оконное стекло и унифицированные элементы.
Листовое оконное стекло – прямоугольные неполированные листы толщиной 2; 2,5; 3; 4; 5; и 6 мм. Стекло листовое узорчатое имеет рельефную поверхность с одной стороны листа, толщина его 4; 5 и 6 мм. По окраске бывает цветным (окрашенным в массе или с оксинометаллическими покрытиями) и бесцветным. По размерам подразделяют на разновидности.

Унифицированные строительные материалы – стеклопакеты, беспереплетённые окна с раздвижными стёклами.
Для полов используют древесные, керамические и полимерные материалы.

Древесные материалы по форме подразделяют на доски и паркеты. Доски - пиломатериалы шириной более двойной толщины. Паркет – планки с пазами и гребнями на кромках. Виды паркета: штучный, паркетные щиты, мозаичный, паркетные доски.
Керамические плитки по форме и размерам делят на типы: квадратные, прямоугольные, треугольные, шестигранные, четырёхгранные, пятигранные, восьмигранные. По хар-ру поверхности: гладкие, рельефные; по окраске – одноцветные и многоцветные. Покрывают пол в санузлах, ванной комнате, на лестничных площадках. Высокая прочность, гигиеничность, низкое водопоглощение, красивый внешний вид.

Полимерные материалы по виду связующего подразделяют на 3 группы: на основе синтетических смол, на основе природных модифицированных полимеров, битуминозные.

По технологии изготовления различают полимерные материалы, полученные методом каландрирования, экструзионным и прессования, безосновные и на подоснове. По макроструктуре: однослойные и многослойные; по форме – на рулонные, плиточные, листовые. По отделке – гладкие и рисунчатые, одноцветные и многоцветные. Размер определяется по длине, ширине, толщине. Все рулонные материалы условно называют «линолеум». Подразделяют на:
Поливинилхлоридный линолейм. Виды: однослойный безосновный; на тканевой основе; многослойный безосновный; на теплозвукоизоляционной волокнистой основе; на теплоизоляционной вспененной основе; ворсовый; ворсовый на теплозвукоизоляционной подоснове из вспененной латексной губки.
Нижний слой линолеума на теплозвуковой подоснове состоит из неткановолосного материала, синтетической вспененной трубки или вспененного латекса нат. Каучука. Маялая объёмная масса, высокая прочность на истирание. Изоляция шума. При низкой температуре теряет эластичность и гибкость.
Алкидный линолеум. Виды: на тканевой основе однотонные, на тканевой основе узорчатый. Меньшая объемная масса и повышенная тепло- и звукоизоляция. Недостатки - повышенная хрупкость и склонность к изломам и трещинам. Пр-во перспективно благодаря физико-химическим показателям и доступности сырья.

Резиновый линолеум. Двухслойная структура. Верхний – на основе синтетического каучука, нижний слой – из старой дроблёной резины с добавками нефтяного битума. По отделке – гладкий однотонный и мраморовидный. Малая объёмная масса, истираемость, водопоглощение, высокая эластичность, повышенные звукоизоляционные свойства, отсутствие усадки.
Плиточные материалы. По виду сырья делят на асбестосмоляные, ПВХ, резиновые, текстовинитовые, фенолитовые..

Листовые материалы для полов – сверхтвёрдые древесностружечные и древесноволокнистые плиты повышенной прочности и водостойкости.

27. 
Стеновые строительные материалы.

- панельные

- кладочные (кирпич, соединяется при помощи раствора, 6*12*24).

Обжиговый кирпич (керамический кирпич отличается от силикатного  тем, что все виды строительного керамического кирпича проходят стадию обжига). Строительная керамика: - монолитный, - пустотелый.

Силикатный кирпич (состав: вода, песок, известняк (?), вода). В керамическом: песок, глина, вода. Силикатный дешевле керамического кирпича. Он не пригоден для строительства сооружений и элементов сооружений, подвергающихся активному воздействию воды. Не пригоден для создания печных устройств.

28. Отделочные и облицовочные строительные материалы.

Ассортимент керамических материалов. Представлен облицовочными плитками. По хар-ру пов-ти бывают гладкими, рельефными, орнаментированными, глазурованными, покрытыми прозрачными или глухими, блестящими, матовыми, кристаллическими глазурями. П могут быть декорированы многоцветным рисунком методом шелкографии. По форме: квадратные, прямоугольные с прямыми кромками, закруглёнными со всех сторон, угловые, карнизные, плинтусные и др. Высокая гигиеничность, влагостойкость, огнестойкость.
Стеклянные материалы: марблитовые, стемалитовые, эмалированные, коврово-мозаичные плитки.

Бумажные рулонные материалы. В виде грунтованного или негрунтованного бумажного полотна с рисунком, нанесённым разл. Способами. По назначению: обои потолочные, фоновые, бордюры и фризы.

Полимерные материалы. Делят на:

Рулонные. По структуре делят на: безосновные, подосновные и со вспомогательным слоем. По способу формования разл. Плёнки, полученные методом вальцево-каландровым, экструзионно-каландровым, экструзионным, налива. По отделки плёнки: прозрачные с печатным рисунком или без рисунка; полупрозрачные; непрозрачные декоративные с цветным рисунком, тиснением, глянцевые.
Недостатки – усадка и коробление, при пониженной температуре становятся жёсткими. Отделка стен жилых комнат, передних, кухонь.

Листовые однослойные материалы. Бывают жёсткие и с повышенной гибкостью, из ПВХ, полистирола. Многослойные материалы – слоистые пластики, листовые из бумажно-слоистых и древеснослоистых пластиков, текстолиста, стеклолиста.

Плиточные материалы – древесноволокнистые, древесностружечные плиты, полистироловые, ПВХ, фенолитывые.
29. 
Классификация, характеристика ассортимента мебельных товаров.

Для изготовления мебели применяют следующие материалы:

· Древесные материалы;

· Полимерные материалы;

· Металлы;

· Натуральные и синтетические ткани, кожа, поролон, вата.

· Комбинированные материалы.

Древесные плиты, фанера, шпон, полимеры – основные материалы, кажа, ткани - вспомогательные.

По назначению мебель делят на бытовую и специальную.

Бытовая подразделяется на мебель для гостиной, спальни, кабинета, детскую мебель, кухонную мебель и мебель для прихожей.

Специальная – мебель для офисов, учебных учреждений, детских садов, медицинских учреждений, столовых и ресторанов.

По функциональному назначению: для спальни, столовой, гостиной, кабинета, кухонная и детская.

В группу мебель для спальни входят кровати, диваны, диваны-кровати, кушетки, тахты, платяные и бельевые шкафы, туалетные столики, спальные гарнитуры, прикроватные тумбы и пуфики, зеркала, вешалки и подставки.
Мебель для столовой и гостиной включает столы, стулья, кресла, табуреты, мебельные уголки, скамьи, серванты, шкафы для посуды, трюмо и др. мебель.

Столы по конструкционному решению и форме: столы с круглой и овальной крышками, трансформируемые и нетрансформируемые; по назначению: сервировочные и преддиванные.
Кабинетная мебель: журнальные трансформируемые и нетрансформируемые столы, столы, подставки и тумбы для телевизоров, телефонов, шахматные, компьютерные столы и столы для пишущих машинок.
Кухонная мебель: обеденные и рабочие столы, табуреты, шкафы для посуды, шкафы под мойку, гарнитуры, наборы кухонные.

В зависимости от способа производства: столярная, гнутая, плетённая мебель и мебель комбинированной конструкции, гнутоклеевая.

Гнутая производится из деталей, получаемых путём гнутья в специальных шаблонная. Высокая прочность и стойкость к механических повреждениям, хорошая транспортабельность. Комфортна и удобна в использовании.

Плетённая получается в р-те оплетения основы (каркаса) мебели ивовыми прутьями или лентами из других пород деревьев или пластмасс. Высокая стоимость, высокие функциональные и эстетические качества, небольшая масса. Трудности в удалении загрязнений с поверхности.
В зависимости от конструктивно-технологических особенностей: неразборная, встроенная, сборно-разборная, универсально-сборная, трансформируемая, секционная.

Мебель, изготовленная из твёрдых материалов и мягкая мебель. Для мягкой мебели конструкционная характеристика – её мягкость.

По комплектности: штучная, наборы и гарнитуры.

Наборы – определённое количество разл. Изделий, связанных общей архитектурно-художественной задачей обстановки помещений.

Гарнитуры – комплект мебели, предназначенный для обстановки части жилого помещения, имеющий единое художественно-архитектурное и конструкционное решение.

Наборы отличаются от гарнитуров большим количеством предметов, входящих в комплект.

Мебельные товары маркируются путём приклеивания на поверхность бумажного ярлыка или нанесения штампа (несмываемой краской, выжиганием и продавливанием).

Для любого вида мебели в маркировке указывают: товарный знак, наименование изделия, индекс изделия, дата выпуска, обозначение стандарта, штамп ОТК или гарантийный талон качества, обозначение национального знака соответствия.

30. 
Классификация электробытовых товаров.

ЭБТ относят к технически сложным товарам хозяйственного назначения, эксплуатация которых связана с использованием электрической энергии и превращением её в тепловую, световую, механическую. Классификация: I По степени эл/безопасности: 0класс: э/без. обеспечивается с помощью электроизоляции, в них нет устройства для заземления. 01кл: обесп. с помощью осн. изоляции с заземляющим устройством, кот. располагается с внешней стороны.1кл: заземляющее устройство распол-ся внутри. 2кл: усиленная изоляция. 3кл.: приборы работающие при напряжении ниже 42 вольт. II В зав-ти от климатич. условий эксплуатации: умеренный климат-У; холодный климат –ХЛ; тропически влажный –ТВ; троп. сырой- ТС; троп-ий –Т; для любого климата –0. Ш. В зав-ти от компактности удобства транспортировки и исп-ния: ручные; переносные; стационарные. IV.По назначению:1. Проводы и шнуры: Провод: В зав-ти кол-ва жил: одножилые; двужилые; однопроволочные; многопров. По гибкости: нормал.; гибкие; очень гибкие. В зав-ти от конструкции: состоят из изолированных и неизол-х жил. В зав-ти от изоляции: обмотка; оболочка; оплетка. По назначению: установочные; арматурные; обмоточные; звонковые. Шнур: две или более гибкие изолированные жилы (из меди), используемые для соединения прибора с эл. сетью. Бывают: удлиненные; соединительные. 2. Электроустановочные изд.: для монтажа, эл/проводки, приборов, эл. защиты при перегрузке и кор. замыканиях. – патроны (пласстм. керамич. фарфоровые). – выключатели, переключатели. – штепсели (вилки, разетки). – предохранители. 3. Эл/лампы: по принципу действия: -лампы накаливания; галагеновые и тд. 4. Светильники: (потолочные, настенные, настольные, декоративные). 5. Эл/ приборы и эл/ машины:- Холодильники: по конструкции (по способу получения холода); по типам; по кол-ву камер; по степени автоматизации; по ёмкости (лт. воды); по степени комфортности; по темпер. режиму (*). Стиральные машинки: по форме бака; по кол-ву бака; по выполняемым функциям: см (без отжима); смр (ручной отжим); смп (полуавтомат); сма (автомат). по ёмкости; по способу активации моющего раствора: активаторные; барабаные. по наличию подогрева; по степени механизации и степени комфортности. 6. Приборы для уборки и создания микроклимата: Пылесос: по конструкции; по форме; по способу эксплуатации; по степени комфортности. 7. Для приготовления и нагрева пищи: зл/плита; гриль; шашлычница.
31. 
Характеристика ассортимента проводов и шнур.

классификация: 1)кабели2)провода3)шнуры. Существенным признаком, разделяющим их – способ их установки и эксплуатации. Шнуры отличаются тем что они испытывают постоянную деформацию, связанную с перемещением потребителем эл. Провода используются для подключения подвижной бытовой электротехники. Устойчивая прочность шнура достигается за счет медных, мноожильных, малого сечения проводников, скомпанованных в отдельныет токопроводящие жилы. Кабели используются в высокозагруженных высоковольтных системах. Классифицируются по месту установки: 1)воздушные 2)подземные 3)подводные. Провода делятся по месту установки:1)наружные 2)внутренние. Неподвижные. Материалы токоведущих систем:1)медь 2)алюминий. AL мало уступает по эдектрической сопротивляемости и обладает выскокой сопротивляемости к коррозии, дешевле меди. Медь становится все более дефицитной. AL совершенно не пригоден для соединений методом пайки в местах соединения меди с AL, подвергающимся повышенными ……, должны быть гидроизолированны специальными лакокрасочными покрытиями. практически все виды проводящей продукции должны иметь изляцию электрического тока. В качестве изоляторов используются: 1)резина 2)синетитеские материалы на основе различных смол, которые в современных технологиях занимают все более первостепенные роли3)иногда используются спец каротны, бумага, битумы. чем больше напряжение изолирования токоведущих соединений, тем больше слоев. 

Маркировка:

 медь и AL (не маркируются) отсутствие буквы А означает использование качественного материала. Перед А ставится выд проводниковой продукции П (либо Ш или К) + А + В + Р (резина) – 2 (количество токоведущих жил)*4,5(площадь поперечного сечения каждой жилы в мм), все вместе ПАВР – 2*4,5. установка предохраняющих устройств различных типов (- автоматичесике;- не автоматические) основано на выборе предельно допустимой нагрузки на проводниковую продукцию => основной ошибкой, приводящей к грубейшему нарушению техноуи безопасности, является  выбор предельноых параметров предохранительных устройств осонованный на суммировании потребляемых мощностей. предохранители выбираются по предельно допустимому значению электропотока. Способ определения: деление всеё суммарной мощности на напряжение электрической цепи переменного тока . Е: 15000/220=75А Номиналы бытовых предохранительных устройств 6,3 7,5 16 20 25. все современные провода работают с перегрузкой – это нарушение техникик безопасности, приводящим, как правило, к возгоранию. Для установки в помещениях опасности, к которым относится подвалы, гаражи, чердаки, уличные устройства правило электротехнадзора регламентирует использование электротока пониженного напряжения. Понижение напряжения до разрешенных номиналов за счет использования переменного тока. Для наружной проводки используются провода, а также прокладке внутренних электрических сетей по горючему основанию. В обычных условиях используется проводка с двойной изоляцией. При этом допускается только наружная проводка. Проводка через стены и перегороди необходимо осуществлять с использованием твердых негорючих материалов.

32. 
ХА источников света.

Электрические осветительные лампы по принципу действия подразделяются на: лампы накаливания; люминесцентные лампы; галогенные лампы.
В лампах накаливания Эл. Энергия вырабатывается при нагревании электрическим током вольфрамовой нити.

По назначению эти лампы делятся на осветительные, лампы для фонарей, медицинские, для кино- и фоторабот. Срок службы – 1000 часов

По форме баллона – грушевидные, цилиндрические, свечеобразные и грибовидные.

По конструкции тела накала. Форма спирали или двойной спирали.

По материалу заполнения баллона: вакуумные и заполненные инертным газом.

По конструкции цоколя: с резьбовым цоколем и со штифтовым цоколем.

В зависимости от стекла баллона производят бесцветные, прозрачные, матированные, молочные и окрашенные лампы накаливания.

По используемому в лампах напряжению – на 127, 220 В.

В зависимости от мощности выпускают лампы накаливания 4 групп:

· Группа В: лампы, мощностью 15 и 25 Вт, вакуумные, с телом накаливания в виде спирали;

· Группа Г объединяет лампы аналогичной мощности с аргоновым наполнителем;

· Группа Б: биспиральные аргоновые или азотные лампы мощностью 40, 60, 100, 150 и 200 Вт;

· Группа БК: биспиральные криптоновые лампы 40, 60, 100 Вт.
Люминесцентные лампы. Трубка диаметром 27-40 мм и длиной от 437 до 1500 мм с двухштырьковыми цоколями.

В основе принципа их действия лежит использование эффекта свечения специальных веществ.

Отличаются большей экономичностью и долговечностью. Срок службы – 10000 часов.

По спектральному составу излучаемого света люминесцентные лампы делят на 9 типов:

ЛД – лампы дневного света; ЛХБ – лампы холодного белого цвета; ЛДЦ – лампы дневного цвета с улучшенной светоотдачей; ЛБ – лампы белого цвета; ЛТБ – лампы тёплого белого цвета; ЛЁ – лампы красного, жёлтого, зелёного, голубого цвета.
В зависимости от формы трубки делят на цилиндрические, кольцевые, квадратные, О-образные, У-образные.

Мощности: 4, 6, 8, 15, 20, 30, 40, 65, 80 и 125 Вт.

Галогенные лампы – срок службы до 4000 часов.

Светильники состоят из осветительной аппаратуры и лампы.

В зависимости от характера распределения светового потока различают арматуру прямого света (до 90% света вниз), арматуру отражённого света (до 90% света вверх) и арматуру рассеянного света (форма шара).
По назначению: декоративные или для местного освещения.

В зависимости от места расположения: 

· Люстры и подвесы – подвешиваются к потолку или стене.

· Бра – крепятся на стенах;

· Лампы – устанавливаются на столах;

· Плафоны – крепятся на потолке;

· Торшеры – стоят на полу;

· Фонари – ручные и карманные, в виде авторучек;

· Встроенные светильники – устанавливаются внутри стен, потолков и полов.

Основные технические параметры работы светильников: светотехнические показатели; число ламп и мощность; компактность и размеры светильника.
33. 
Холодильники и морозильники

По способу получения холода делят на: компрессорные, абсорбционные, термоэлектрические.

Компрессорные. Циркуляция безвредного «фреон-12» или «фреон-22». (хладагент)
Фреон под давлением поступает в компрессор, где происходит его сжатие и нагревание. Затем нагретые пары поступают в конденсатор, имеющий более низкую температуру, чем температура фреона. Там за счёт разности температур происходит преобразование пара в жидкость, которая через узкую капиллярную трубку направляется в испаритель. В испарителе осуществляется понижение давления и кипение хладагента. При кипении тепло поглощается, и в холодильной камере постепенно снижается температура.
В обычной холодильной камере температура от +2 до +10, в низкотемпературном отделении от -18 и ниже.

Наличие системы No-frost, которая автоматически размораживает холодильник. Воздух при помощи специальных вентиляторов распространяется равномерно по всему холодильнику. Повышенный уровень шума, сушит продукты.

Система Frost-free удаляет воду по специальным канала.

Добавление компьютерной системы контроля, звуковая сигнализация открытой двери, вытканное овощное отделение, электронное управление, часы-таймер и т. д.

Стинол, Атлант, Норд, Bosch, Siemens, Indesit, Daewoo, Ariston, Sharp, Samsung.

Абсорбционные. Хладагент – концентрированный раствор аммиака, который вместе с водородом заливается в холодильный аппарат.
Циркуляция хладагента и теплопередача обеспечиваются посредством нагрева электрического или газового наполнителя. В морозильных отделениях поддерживается температура около -5.

Компактны по размеру, бесшумно работают, эргономичны.

Иней, Морозко, Whirpool, Electrolux и др.

Термоэлектрические холодильники употребляются для хранения предварительно замороженных продуктов. Эффект Пельтье. При прохождении постоянного тока в термобатареях один спай поглощает тепло, а противоположный его выделяет. Холод получают посредством термоэлементов. Охлаждающая плоскость термоэлемента направлена внутрь холодильника. +5
Высокая стоимость и большое потребление энергии.

Чайка, Воронеж, Кроха.

Классификация Х.

По назначению: холодильники для хранения охлаждённых продуктов и для хранения замороженных продуктов, напитков.

От количества камер охлаждения – одно-, двух- и многокамерные;

По форме и виду установки – форма шкафа, стола, бара и устанавливаться на полу, на столе, стене.

Для какого климата предназначены – У и Т.

Морозильники предназначены для замораживания свежих пищевых продуктов, до температуры -18.

Выпускают холодильники 3 климатических классов:

Класс N используется в помещениях с температурой от 16 до 32.

Класс SN – от 10 до 32.

Класс Т – от 18 до 43.

Формы морозильников: морозильники-шкафы (Минск-Атлант, Стинол, Asko, Siemens, Indesit, Candy), тумбы (Снайге, Beko, Bosch, Electrolux и др.), морозильники-лари (Орск, Adler, Bosch, Zanussi).
34. 
Бельеобрабатывающие машины и приборы.

В этот ассортимент входят: стиральные машины (для механической стирки и отжима белья); машины и приборы для отжима и сушки белья; утюги и другие приборы для глажения.
Стиральные машины состоят из корпуса, в котором находятся стиральный бак, рабочий орган для стирки, устройство отжима, электропривод, шланг и др. устройства.

По особенности конструкции: СМ с одним или двумя стиральными баками. Загрузка белья может производится сверху или фронтальным способом.
По совокупности выполняемых функций: стиральные машины без отжима белья; СМ с ручным отжимом белья; СМ полуавтоматические; стирально-сушильные машины; СМ автоматические; автоматы с сушкой.

Размер. Этот параметр классификации определяет количество белья в кг, которое СМ может обрабатывать за 1 цикл.

По уровню механизации процессов или степенью комфортности СМ: полуавтоматические и автоматические. Последние осуществляют весь цикл обработки без вмешательства человека. По степени комфортности: обычная (2 режима стирки, реле времени, фильтр для очистки раствора и сигнализацию об окончании работы) и повышенной комфортности (+ несколько режимов стирки, автоматический режим, сушка и др.)
Способ активации моющего раствора.
Наличие подогрева моющего раствора.

Маркировка содержит следующие данные: тип стиральной машины; номинальная масса белья, которое СМ может обработать за 1 цикл; функциональные особенности СМ.

Последние у каждой модели индивидуальны.

Д – наличие 2 баков.

Ф – режим фронтальной загрузки белья.

Б – наличие барабана.

Наличие программ работы – цифра.

К бельеобрабатывающим приборам относят также электроутюги и гладильные машины.
В зависимости от выполняемых функций различают:

Утюги с терморегулятором (УТ). Предохраняют ткань от повреждения под воздействием высоких температур, обеспечивая работу утюга в заданном температурном режиме.

Утюги с терморегулятором и пароувлажнителем (УТП). 2 вида – с водяным бачком, вмонтированным в корпус утюга, и с водяным бочком, находящимся вне корпуса.

Утюги с терморегулятором, пароувлажнителем и разбрызгивателем.

35. 
Бытовые уборочные машины (пылесосы, полотеры).

Это пылесосы и полотеры.

Пылесосы предназначены для механизированной уборки помещений от пыли и мелкого мусора, чистки одежды, мягкой мебели, а также разбрызгивания жидкости, распыления порошков. Работа базируется на исп-ии энергии движущегося потока воздуха, который захватывает пыль и переносит их к фильтру. Может иметь 1 или неско-ко фильтров.
В основе классификации лежит ряд признаков.

· По назначению бывают универсальными и специальными.

· По характеру эксплуатации различают напольные, ручные, подвесные и комбинированные.

· В зависимости от места расположения воздуховсасывающего агрегата и хар-ра движения воздушного потока внутри корпуса пылесосы классифицируются на прямоточные и вихревые.

· По форме – в виде цилиндра, шара, пуфа, катушки, ранца.

· В зависимости от степени комфортности: пылесосы обычной и повышенной комфортности;
· По числу ступеней очистки воздуха от пыли пылесосы могут быть с одной, двумя и более ступенями очистки;

· В зависимости от способа перемещения производят пылесосы на колёсиках, роликах и без специальных приспособлений.

Технические параметры П оцениваются по след. Показателям: рабочее напряжение пылесоса в В; мощность входящего и исходящего воздушного потока и его скорость; вместимость отсека для пыли; масса и форма пылесоса.
Полотеры используются для натирки полов с целью придания им блеска, а также для нанесения на него жидкой мастики, отсоса пыли, мойки и шлифовки.
В зависимости от количества выполняемой функций производят однооперационные и многооперационные полотерные машины.
По числу щёток: одно-, двух и трёхщёточные.

36. 
Машины и приборы для поддержания микроклимата в помещении.

Кондиционеры, вентиляторы, электрорадиаторы, теплонакопители, ионизаторы воздуха, вытяжки, увлажнители воздуха, электрокамины. 

В зависимости от функционального назначения электроприборы для поддержания микроклимата подразделяются на следующие группы: приборы для обогрева помещений; приборы для обдува, перемещения, притока и вытяжки воздуха; приборы, преобразующие и качественно изменяющие воздух.
Приборы для обогрева помещений: электрокамины, электрические маслонаполненные радиаторы, элктроконвекторы, теплонакопители и инфракрасные обогреватели.

Существуют электрорадиаторы плоского типа и секционного типа. Современные модели – преимущественно секционного типа и оснащаются дополнительными устройствами (индикатор включения, таймер, вентилятор и термостат).

Вентиляторы (прибор для обдува помещения) классифицируются:

По месту установления – настольные, настольно-настенные, настенные, автомобильные, универсальные, оконные и другие.

По количеству скоростей – односкоростные и многоскоростные.

По изменению направления потока воздуха – без изменения направления потока воздуха, с неавтоматическим изменением направления потока воздуха в вертикальной и горизонтальной плоскости, с автоматическим изменением потока воздуха в одной из плоскостей, с круговым изменением потока воздуха.
Кондиционеры осуществляют не только охлаждение, нагрев и осушение воздуха, но и очистку его от пыли.

Типы: КБ1, КБ2, КБ3. Это маркировка.

По месту установки: оконные, подоконные и внутристенные.

Ионизаторы воздуха насыщают его электронными молекулами кислорода и образуют отрицательные аэроны в воздухе жилых помещений, благоприятно влияющие на самочувствие человека.

37. 
Электронагревательные приборы.

Широко применяются в быту. Работают на основе преобразования электрической энергии в тепловую, которая осуществляется проводниками высокого сопротивления, инфракрасным, индукционным и высокочастотным нагревом. Ассортимент электронагревательных приборов по назначению классифицируют на след. Подгруппы.
Приборы для приготовления и подогрева пищи (кипятильники, электрические плитки, плиты, грили, тостеры, чайники, самовары, кофейники, шашлычницы, вафельницы, сковороды, мангалы. Приборы для приготовления пищи общего назначения – электроплиты и переносные электроплитки. Рабочая часть – конфорки. Приборы для подогрева и поддержания температуры пищи – мармиты, подогреватели детского питания, термостаты. 
Приборы для жарянья, тушения, выпечки – жарочные кафы, чудо-печи, вафельницы, тостеры, грили, шашлычницы, фритюрницы.
Приборы для варки пищи и приготовления напитков – чайники, самовары, кофеварки, кастрюли, яйцеварки и т. д. 

Приборы для нагрева воды. Погружные кипятильники (три типа: ВПМ – малый размер мощностью от 0,7 до 2 кВт; ВПН – основного габарита мощностью от 0,7 до 2 кВт; ВПНР – основного габарита с терморегулятором мощностью 1,6 и 2 кВт). И ёмкостные водонагреватели (аккумуляционные (от 6 до 160 л, мощность 1-3 кВт), проточные (15-18 кВт)).

Приборы для глаженья. К этой группе относятся электроутюги и гладильные машины.

Электроутюги делят по массе – обычного исполнения свыше 0,8 кг и малогабаритные до 0,8 кг; по материалу подошвы – с чугунной и алюминиевой подошвой. Типы утюгов: с терморегулятором, с терморегулятором с пароувлажнителем, дополнительно с разбрызгивателем.
Приборы для отопления помещений. Это кондиционеры, вентиляторы, увлажнители воздуха, климатезёры, воздухоочистители, теплонакопители, электрорадиаторы, ионизаторы воздуха, электрокамины, тепловые насосы. Все эти приборы делят по конструкции, характеру выполняемых функций, производительности и в зависимости от вида выполняемых функций.
Приборы для обогрения тела человека: электрические бинты, грелки, одеала, пояса, пледы, коврики.

38. 
Стекло. Понятие, виды, способы производства изделий из стекла.

Стекло – материал аморфно-криталлической структуры, получаемый путём переохлаждения расплава, состоящего из различных окислов, независимо от химического состава и температурной области затвердевания, обладающий при постепенном повышении вязкости механическими свойствами твёрдых тел. По назначению: бытовые, строительные и технические стёкла.

По типу стёклообразователя: силикатные стёкла (кремнозём), боратные (B2O3), фосфатные (Р2О5), смешанные (несколько различных стеклообразователей). По типу стеклообразователя бытовые товары вырабатывают силикатными, реже – смешанными. По химическому составу делятся на: обычное стекло, хрусталь, специальные стёкла.  Группа обычных стёкол представлена следующими видами: натрийсиликатным стеклом (натрийизвестковым) и калийсиликатным (калийизвестковым). Группа хрусталей включает в себя хрустальное стекло, свинцовый хрусталь, высокосвинцовый хрусталь. Специальные - жаростойкое стекло и ситаллы.
Способы производства:

Прессование – верхний диаметр больше нижнего, большая толщина стеной, рисунок от формы, отсутст. Резкие грани и углы, наличие на дне маркировки.

Прессовыдувание – изделие с горлом, средняя толщина стенок, невысокая гладкость поверхности, заметны боковые швы.

Выдувание ручное – разнообразная форма, очень гладкая поверхность, разнообразное декорирование.

Выдувание механическое – чаще – стаканы, малая толщина стенок, крученность стенок и дна, декорирование на готовых изделиях.

Гутенская работа – преимущественно большая толщина стенок, очень гладкая поверхность, наличие налёпов.

Многостадийная выработка – очень гладкая поверхность, разнообразная форма, прессованная ножка.

39. 
Украшения, наносимые на стеклянные бытовые изделия.

Декоративная обработка влияет на эстетические достоинства и цену изделий. Украшения изделий классифицируют по стадии и методу нанесения, характеру, сложности. По методу нанесения: украшения, выполненные вручную, полумеханизированным способом, на механизированных линиях с применением автоматов.

Украшения, наносимые в горячем состоянии. Сущ. Несколько групп.

1. Украшения, в основе которых – получение оптического эффекта или рельефа поверхности. Это «валик», рифление, мелкие пузырьки, «мороз». «Пулька» выдувается в черновой форме с углублениями или выступами. При выдувании в чистовой форме создаётся оптический эффект волнообразной поверхности или углублений, заполненных воздухом. «Мороз» - украшение в виде сетки заплавленных трещин, напоминающих морозные узоры на стекле.
2. Украшения с орнаментами. Их получают при внесении заготовки стекла донного цвета в полуфабрикат или готовое изделие другого цвета. Цветные нити, полосы, пятна, налепы, крошка, украшения стеклотканью, акварельное пятно, цветной наклад. Заготовки размягчённого цветного стекла в виде нитей, шнура, кусочков или ажурной стеклоткани  различными приёмами накладывают на «Пульку». После формования получают украшения в виде витой или путанной нити, полос, пятен, кружевного рисунка. Изображение эмблемы получают с помощью штампа. Для высокохудожественных изделий применяют 
3. Нанесение на поверхность изделия радужной плёнки осаждением ирризирующих веществ. Изделие обрабатывают в специальной камере с парами хлористого олова, азотнокислого стронция, хлористого бария. В зависимости от соотношения этих соединений, температуры и времени выдержки создаётся эффект бесцветной плёнки с синим или красноватым оттенком.

Способы декорирования изделий в холодном состоянии в процессе заключительной обработки. Украшения, наносимые обработкой поверхности абразивами.
Шлифовка – рисунки в виде плоских сферических шлифов, ямок, тонких линий или их сочетаний. Матовая лента, матовая шлифовка, пескоструйная обработка. В сложной шлифовке имеются элементы гранения. Наносят украшения на автоматах. Сплошная обработка поверхности – пескоструйная матовка.

Гранение – сочетание глубокой резьбы с плоскостными или выпуклыми элементами. Поверхности граней отполированы до полной прозрачности. Алмазная грань (куст, ромб, треугольник, медальон, звезда, камень, овал), широкая грань, литерная грань, встречная грань. Применяют для украшения хрустальных изделий и высокохудожественных изделий из цветного стекла.
Гравировка – сложные плоскостные рисунки с тонкой проработкой деталей. Шлифующий материал – наждачный порошок, смешанный с машинным маслом. Для граверных работ применяют также алмазный инструмент типа АПП, А2П, А5П. Поверхность шелковистая, матовая.
Химические способы (травление) основаны на разрушении стекла плавиковой кислотой. Химическая матовка, гильоширное, пантографное, глубокое и художественное. Всю поверхность изделия обрабатывают в травильном растворе, которую наносят кисточкой. Декорируют высокохудожественные изделия из накладного стекла. Снимают слои различной толщины. Живопись, штамп, лента, диффузное окрашивание, шелкография.
Для украшения прессовыдувной и многостадийной выработки широко применяют матовую насечку, шелкографию, трафаретную печать.
40. 
Классификация, характеристика ассортимента керамической посуды.

Керамика – это искусственные силикаты аморфно-кристаллической структуры, полученные обжигом массы из пластических материалов, отощающих веществ и плавней. По назначению делят на бытовые, архитектурно-строительные и технические.

Основные способы формования: пластическое формование, литьё в форму и полусухое формование.

Признаки классификации: вид керамики, способ формования, назначение, форму, размер, вид декорирования, комплектность.

Изделия украшают подглазурными и надглазурными красками, препаратом золота, растворами солей, красящих окислов и декоративными глазурями с последующим обжигом. В зависимости от характера поверхности декорирование может быть рельефными и гладким.

ФАРФОР (тур. farfur, fagfur, от перс. фегфур), тонкие керамические изделия, получаемые спеканием фарфоровой массы (из пластичной огнеупорной глины — каолина, полевого шпата, кварца); имеют спекшийся, водо- и газонепроницаемый, обычно белый, звонкий, просвечивающий в тонком слое черепок без пор.

Фарфор различают по составу массы (твердый, мягкий, костяной) и по характеру росписей (подглазурные, надглазурные). Дорогие коллекционные сорта фарфора называют по месту производства или по фамилии владельцев фабрик или изобретателей.

Белый блестящий с голубоватым оттенком цвет.
Мягкий костяной фарфор содержит 53% плавней, 32% глинястых веществ и 15% кварца. Высокая белизна и просвечиваемость, но прочность и термостойкость выше, чем у твёрдого фарфора.

Мягкий полевошпатовый фарфор предназначен в основном для художественно-декоративных изделий, в частности, скульптур.

Тонкокаменные изделия имеют окрашенный в сероватые, бежевые тона спекшийся, непросвечивающийся черепок с водопоглощением 0,5-3%. Применяется для хозяйственной посуды и художественных изделий.

Полуфарфор – тонкокерамические изделия с непросвечивающимся черепком белого цвета, пористость 0,5-5%. Покрывают бесцветной или цветной глазурью. Изготавливают столовую и чайную посуду, посуду для хранения пищи, некоторые художественно-декоративные изделия.

Фаянс – тонкокерамические изделия с пористым черепком белого цвета с желтоватым оттенком. Меньшая механическая прочность, склонен к набуханию. При ударе издаёт глухой звук. Используют в производстве столовой посуды.

Майолика – тонкокерамические изделия с белым или цветным непросвечивающимся черепком различной плотности. Покрывают бесцветными или цветными, прозрачными или глухими глазурями. Применяют для художественных изделий и хозяйственной посуды.

Гончарная керамика – грубокерамические изделия с крупнозернистым цветным пористым черепком, частично или полностью покрытым легкоплавкими глазурями.

41. 
Металлы и сплавы, применяемые для изготовления непродовольственных товаров. Характеристика основных свойств металлов и сплавов.

Ме –хим-е вещ-ва, обладающие кристалич. строением, характ. блеском, высококой теплопроводностью.

Сплавы –все виды соедин-й Ме с др. вещ-ми, как с Ме так и с неМе.
Классиф-я Ме:

1. черные (железо) и цветные.

2. По плотности: тяжёлые (тяж. Fe) и лёгкие.

3. По t плавления: легкоплавкие (свинец, олово) и тугопл. (вольфрам, молибден).

4. По %-ой доле содержания в земной коре: редкоземельные.

5. По радиоактивности: радиоактивные и нерадиоак-е.

6. ДрагМе: платина, золото, Ag.
7. По чистоте содер-я основн. элемента: -чистые; -высокочистые; -особо высокочистые (иногда присутствие примесей = 1 к 100000000 основ. элемента).

Железо и сплавы на его основе.

- основа всех технич. отраслей промыш-ти. Fe в земной коре после Al занимает 2 место. В чистом виде Fe на практике прак-ки не сущ. В виде соед-й: железной руды Fe3O4.

Классиф-я сплавов на основе Fe:

1. Стали -сплавы на основе Fe, содержащ. менее 2,13% углерода.

Класс-я стали:

a) По химич. составу: -углеродистые; -легированные. 

b) По назначению: конструкционные; -инструментальные.

c) По качеству: -обыкнов. качества; -качественные; -высококачественные; -особо высококачественные.

Обыкновеннокачест. (самое низкое качество). Исп-ся для изготов. неответствен. и неотгружен. изделий. Выпускается со следующ. гарантиями поставщика: -группа А (по механ. св-вам); -Б (по хим. св-вам).

   Существует 7 марок сталей (от Ст0 до Ст7).

Легированные стали по %-му содерж. легирующ. вещ-в: -низко (до 2); -средне (до 7-8); -высоко (более 8).

Предназначенные для решения спец. задач:

1. Магнитотвёрдые.

2. Намагниченные мягкие.

3. Не намагниченные.

4. Коррозионно-стойкие (Cr и Ni).

5. Нержавеющие (содерж. более 13%  Cr или Ni)

Класс-я инструментальные стали:

1. Углеродистые (У Ст8 – 0,8% углерода).

2. Легированные (осн. легирован. элемент – вольфрам).

Недостаток углер. инстр. –низкая t нагрева режущ. кронки, приводящ. к потере режущих св-в. Они не пригодны для обработки твер. Me и сплавов, железобет. конструкций.

Скорость резания легиров. превышает в десятки раз углеродистые. t нагрева от 250-650*С. Самые современные высоколегированные стали наз. мартенсипостареющие (очень высокие прочност. св-ва, нержавеющие, очень дорогие).

Стали спец назначения: -жаростойкие; -жаропрочные. Рабочие t-ы у них достигают 1150*С и при этом не теряют прочность.

   2. Чугуны -сплавы на основе Fe с более высок. содерж. углерода. 

Класс-я чугунов:

a) По назначению: -литейные; -передельные (для изготовления методом переплава в сталь). Сущ. 3 вида передела: 1) конверторный (по названию осн-го агрегата), 2)Мартеновский, 3)Электроплавка.

b) По структуре: -серые (С); -белые (Б); -ковкие (К). Ковкие, как и др, ковать нельзя. Название своё получили за самую высокую пластичность.

Виды поставок: -в виде отливок(чушек); -в жидкой фазе в расплаве (для последущ. переплава  в сталь).

3. Ферросплавы -сплавы, содерж. очень высокие %-е доли друг. вещ-в. Они основные                          промышлен: FeMg, FeCu, FeCr, FeВольврам. Явл. очень ценным сырьём.

Цветные Ме и сплавы.

Al и его сплавы. 

Al занимает 1 место по содержанию в земной коре; легкий; предел прочности очень низкий =150 М Па; пластичность =45%. Обладает очень высокими показателями тепло и электропроводности, уступая только меди и серебру. Промыш-ть выпускает след. марки по чистоте: -высокие (пищевые Al 99); -технические (Al 99,5).

Класс-я по назначению:

-литейные; -деформируемые (для изготовления деталей методом пластич. деформации: ковка, штамповка, пресование, протяжка).

Основные области использ-я в чистом виде: -электротехнич. пром-ть (кабельно-проводниковая); -изготовление материалов для пищевой пром-ти (фольга); -посуда, столовый инструмент.

Достоинства Al: высококорроз. стойкость, лёгкость. Недостатки: низкая прочность.

Использование: авиастроение, судо строение, двигателестроение.

Самые дешевые литейные сплавы –силумины (на основе Al и Силициума). Дост-ва: дешев. и высокие литейные св-ва. Нед-ки: хрупкость и невысокая термостойкость.

Медь и её сплавы. 

-ценнейший Ме. Запасы в мире сокращаются очень быстро. Обладает чрезвычайно высокой тепло и электропроводностью. Довольно высокая сопротивляемость коррозии. Высокая прочность =500 М па. Не обоженная медь мало пластична =1,3%(хрупкая и жесткая). Обоженная медь красного цвета, пластичность =50%. Медь катодная -высшей чистоты  99,99. Для проводов поставляется медь чистоты 99,995.

Медные сплавы:

-бронзы (сплавы с оловом) очень дорогие, т.к. олово дороже меди. Появились аналогии –безоловянистые бронзы (деформируемые и литейные). Название их образуется от наз. легирующ. Ме (марганцевые, кремчивые и т.д). Все бронзы применяются для изготовления подшипников скольжения, в инженер. сетях, в теплопроводных, для изготовления пружин, деталей и часовых механизмов.

-латунь (сплавы меди с цинком (5-40%). Деформируемы и пластичны по назначению; темнеет. Сложно легир-ся с  Fe, Mg, Z, Ol.

Титан и его сплавы.

Новейший из конструк. мат-лов. Пластичность 55%. Коррозионностоик. Немагнитен. Испол-ся в виде сплавов, деформирующих и литейных. Область применения: классич. (судостроение) и космич.  Неоценимым достоинством титана явл. его устойчивость к разрушению высокоскоростными потоками жидкости. Происходит процесс подобно вскипанию, пузырьки лопаются и выпрыскивают микроскопич. частицы Ме, образуя язвы, истончения Ме и его разрушение. (кромки крыльев судов).

Недостатки: -очень высокая вязкость (трудность мех. обработки); -сварка титана возможна только в среде инертного газа (аргонодуговая сварка); -обладает очень высокой активность по водороду (в контакте с ним ни один Ме не может сохранить целостность в токопроводящих средах).

Дост-ва: -не ржавеет; очень лёгкий.

Тит. сплавы с добавлением Al и Fe по прочностным хар-м не уступают качествен. конструкционным сталям.

Тугоплавкие Me.  

Вольфрам -t плавления 3410*С, изготовление качествен. конструк. инструм. сталей.

Ниобий (=2413*С), Мо (=2620*С).

Современные инструментальные материалы:

Алмаз –высшая твёрдость; недостаток –хрупкость, сродство к Fe, т.е. в зоне резания стали и чугунов в области высоких температур нагрева происходит сродство с Fe. Этим не обладают искусств. керамические мат-ы, уступая алмазу по твёрдости и намного дешевле.

Нитриды бора (хорошо освоен. технологии). Металлич. современные инструментальные сплавы (карбидные сплавы состоящие из вольфрама). Самая ценная компонента карбидных сплавов, включающая в себя карбиды тантала и титана, растворяемые в металич. кобальте, играющ. роль связующего. Чрезвычайно прочные Ме, их твёрдость доходит до 95-98% от тв. алмазов. Не обладает родством с Fe. Допустимая t разогрева в зоне резания =1000. 

Продукция металлоизделий: -производимые методом литья, отливки; -изделия полученные методом пластической деформации (прокат).

Виды проката:

по  форме поперечного сечения: -простой (листовой); -простые геометр. формы (круглый, квадр.); -фасонный (1. профильный (уголок, швелер, тавр, двутавр) 2. рельсовый 3.трубный).

42. 
Способы производства металлохозяйственных товаров.

Основные способы производства – литьё и обработка давлением.

В процессе литья расплавленный металл заливают в форму. При охлаждении - кристаллизуется и сохраняет очертания формы. Заготовки могут иметь конфигурацию любой сложности.

Различают литьё в земляные формы, кокильное, под давлением, по выплавляемым моделям и др.

Литьё в земляные формы – поверхность с грубой шероховатостью, поэтому необходима значительная доработка. Дефекты: раковины, трещины, пригар, ужимы, искажение формы и нарушение размеров заготовки, отбел. Кокильное литьё – литьё в чугунные или стальные формы – кокили.

При обработке давлением металл приобретает определённую форму под воздействием ударов или статических нагрузок. Алюминий, сталь, латуни. Если пластичность металла в холодном состоянии недостаточна, то его до обработки давлением нагревают.
В р-те холодной обработки повышается ударная вязкость, плотность, коррозионная стойкость металла. Однако уменьшается пластичность и при дальнейшей обработке давлением могут появиться трещины.

Горячая обработка давлением улучшает структуру металла и механические свойства заготовок. Но при длительном нагреве металл может растрескиваться. При длительном нагреве появляется толстый слой окалины. Из-за последующей очистки поверхность заготовок становится шероховатой и снижается качество лакокрасочных и эмалевых покрытий.

Разновидности обработки металла давлением – прокатка (листы, трубы и прутки различной формы поперечного сечения), волочение (проволка, прутки и трубы небольшого размера), свободная ковка, штамповка (объёмная – заготовки для ножей, ножниц, инструментов, листовая – заготовки для металлической посуды, замков, скобяных изделий, кухонно-хозяйственных принадлежностей и т. д.) и ротационная вытяжка (заготовки для посуды).
Дефекты: трещины, волосовины, рванины, плены, риски, полосчатость, отпечатки от валков, закаты, вмятины, забоины, заусенцы, нарушение формы и размеров заготовок.

43. 
Способы соединения деталей и узлов.

Соединение деталей – необходимый процесс, позволяющий получить готовое изделие из отдельных частей. В зависимости от конструкции изделия используют разъёмные или неразъёмные соединения, подвижные или неподвижные.

Разъёмные соединения применяют в тех случаях, когда изделие в процессе эксплуатации необходимо периодически смазывать или ремонтировать (мясорубки, шинковки, примусы, стационарные замки и др.). Такие соединения получают чаще всего с помощью винтовой резьбы. Дефекты: самопроизвольное отвинчивание, заедание, перекосы.

Неразъёмные соединения – клёпка, сшивка, сварка и пайка.
Клёпка – детали соединяют с помощью стержней с головками. Применяют для крепления арматуры к посуде, при сборке ножей, ножниц, замков, керогазов, керосинок и т. д.  Соединения отличаются высокой прочностью, надёжностью и достаточной герметичностью. Дефекты: изгиб стержня, деформация замыкающей головки, трещины на ней.
Сшивку применяют г. О. при изготовлении стальной посуды. Кромки деталей изгибают, совмещают и уплотняют полученный шов. Высокая прочность, но шов грубый, что затрудняет нанесение покрытий и приводит к перерасходу материала на швы. Дефекты: трещины, неаккуратный и негерметичный шов.

Сварка – металл разогревается в месте предполагаемого соединения до пластического или жидкого состояния, при этом вступают в действие силы межатомного сцепления и образуется прочное соединение. В зависимости от источника питания: термитная, газовая, электрохимическая, электрическая (дуговая и контактная). Дефекты: неравномерная ширина шва, трещины, кратеры, поры, шлаковые включения, перегрев, прогары, непровары, вмятины от электродов, подрез, наплывы на швах.
Пайка – получение соединений при помощи расплавленного припоя – сплава, температура плавления которого ниже, чем металла соединяемых деталей. Применяют при изготовлении посуды, керосиновых нагревательных и осветительных приборов из стали, сплавов меди и алюминия. Дефекты: непропаи, наплывы, сыпь, неровный шов и свищи в шве.
44. 
Основные виды отделки металлохозяйственных товаров.

С целью улучшения состояния поверхности, получения точных конфигураций и размеров черновые заготовки подвергают дополнительной обработке. Наиболее распространены механические способы обработки: на токарных, сверлильных, фрезеровальных, шлифовальных и полировальных станках, крацовка, дробеструйная обработка.

Крацовка заготовки – обрабатывают вращающимися металлическими щётками для очистки от формовочной смеси.

Галтовка – обработка заготовок во вращающимся гранёном барабане, куда они загружаются вместе с абразивом. Винты, шурупы, шайбы, вилки, штопоры, ложки. Детали приобретают зеркальный блеск.

Дробеструйная обработка – заключается в воздействии на поверхность заготовки стальной или чугунной дробью. Детали приобретают ровную матовую поверхность повышенной твёрдости. Дефекты: нарушение формы и размеров, заусенцы, забоины, вмятины, грубая шероховатость.
Химические методы - травление, применяемое для очистки поверхности металла перед нанесением покрытий. Для изделий из сплавов алюминия – часто заключительная отделочная операция. Приобретают молочно-белую матовость. Дефекты: налёты, потёки, недотрав, перетрав.
Электрохимическая обработка заключается в анодном растворении поверхностного слоя металла заготовки. Наиболее интенсивно растворение протекает на выступах. Поверхность детали приобретает зеркальный блеск. Дефекты: пятна, полосы, матовость.
Защищающие от коррозии. Покрытия защищают от коррозии и улучшают внешний вид товаров.

По составу различают металлические, неметаллические и комбинированные.
Металлические по способу нанесения подразделяют на горячие, гальванические, металлизационные, термомеханические и термодиффузионные.

При нанесения горячих покрытий детали и изделия погружают в расплавленный покровный металл. Отличаются хорошим сцеплением с основным металлом и сплошностью. Применяют при получении оцинкованной кровельной стали, стальной посуды, стиральных досок. Дефекты: трещины, шероховатость, крупинки, пузыри.

Гальванические покрытия получают в электрической ванне, куда погружают детали, которые являются катодом. Равномерны по толщине, повышенная твёрдость и хорошая отражательная способность. Но они менее надёжно соединены с металлом и имеют более низкие защитные свойства. Дефекты: непокрытые участки, отслаивание покрытия, его шероховатость, тёмные полосы и пятна, желтизна.
Неметаллические неорганические покрытия могут быть получены химическим преобразованием верхнего слоя основного металла или наплавлением силикатного стекла.

Оксидирование осуществляют химическим или электрохимическим способом. При химическом детали погружают на несколько минут в горячий раствор сильных окислителей. Получают чёрные плёнки высокого качества. Электрохимическое осуществляют путём анодного окисления металла в серной электролитической ванне. Применяют для изделий алюминия и его сплавов. Быстро изнашиваются.
Фосфатирование – на поверхности стали получают слой труднорастворимых солей фосфорной кислоты. Высокие защитные свойства благодаря хорошему сцеплению с металлом.
Эмалирование – наплавленное в процессе высокотемпературного обжига тонкой плёнки силикатного легкоплавкого стекла. Посуда, бытовые нагревательные приборы, принадлежностей бытовой сантехники. Хрупкость.

Органические покрытия в производстве металлохозяйственных товаров наиболее широко применяют плёнки, получаемые с применением лакокрасочных материалов и полимерных смол. Недостаточно теплостойки
Декоративная отделка: накатывание рифлений, чеканка, филигрань, гравировка, украшение чернью, золочение и серебрение.

45. 
Классификация металлохозяйственных товаров.

Для проведения учебной классификации металлотоваров используют следующие признаки: вид металла или сплава, способ формования, назначение, форма, размер, вид декорирования.

Вид металла или сплава: чугун, алюминий, медь, латуни, бронзы, мельхиор, никель, хром, цинк, олово.

Способ формования: литье, обработка давлением.

Назначение: металлическая посуда; кухоннохозяйственные принадлежности, ножевые изделия и столовые приборы, бытовые топливные нагревательные и осветительные аппараты и приборы, товары строительно-ремонтного назначения, ручные орудия труда.
47. 
Металлическая посуда: классификация, характеристика ассортимента. Металлы и сплавы, применяемые для изготовления металлической посуды.

Сосуды, используемые в быту для различных хозяйственных нужд.
Пищевая посуда: кухонная, столовая, а также для хранения и переноса пищевых продуктов. Разнообразна по основному материалу, материалу покрытия и обработке поверхности.

Чугунная: чёрная и эмалированная.

Стальная: из углеродистой стали (чёрная, крашенная, луженная, оцинкованная, эмалированная) и из нержавеющей стали (полированная).

Алюминиевая: из листового алиминия (матовая, полированная, анодированная, хромированная) и из литейных сплавов (крацованная, полированная, крашенная).

Латунная (полированная, никелированная, хромированная).
Мельхиоровая (посеребренная, никелированная, хромированная).

К кухонной посуде относятся изделия, предназначенные для приготовления пищи – котлы, горшки, сковороды, кастрюли, чайники, кофейники, кофеварки, цедильники, самовары, тазы для варки варенья, чудо-печи.

Столовая посуда – изделия, используемые для сервировки стола и подачи пищи к столу: тарелки, миски, блюда, подносы, кувшины, молочники, сливочники, сахарницы, соусники, кремарки, икорницы и др.

Посуды для хранения и переноса пищевых продуктов: судки, банки для кипячения белья, вёдра для мусора, бидоны для керосина.
Признаки деления: целевому назначению, выполняемым функциям, видам, фасонам, размерам, способу декорирования и др.

48. 
Инструментальные товары: классификация, характеристика ассортимента.

В эту группу включены инструменты деревообрабатывающие, металлообрабатывающие, монтажные, измерительно-разметочные, сапожные, для штукатуров и каменщиков, а также ручной садово-огородный инвентарь, предназначенный для использования в быту.
Подгруппа деревообрабатывающих инструментов включает изделия для рубки и раскаливания (топоры и колуны), распиливания (пилы), строгания (рубанки, цикли и струги), долбления (долота и стамески), сверления древесины (бурава, свёрла, коловороты).

Металлообрабатывающие инструменты: изделия для сверления (свёрла и дрели), нарезания резьбы (метчики, плашки, воротки, клуппы и винтовальные доски), резания (ножовки, ножницы и труборезы), опиливания (напильники, рашпили и надфили), рубки металла и пробивания отверстий в нём (зубила, крейцмейсели и бородки), пластического формования металла (молотки, кувалды, наковальни и обжимки)
Монтажные инструменты: приспособления для сборки и разборки резьбовых соединений (отвёртки, гаечные и трубные ключи), зажимания и удерживания деталей во время их обработки (тиски, клещи кузнечные), скручивания и перекусывания проволоки (плоскогубцы, круглогубцы, овалогубцы, пассатижи, острогубцы), выдёргивания и забивания гвоздей (клещи и молотки), соединения деталей пайкой (паяльники и паяльные лампы).

Измерительно-разметочный инструмент: измерительные линейки, складные метры, рулетки, штангенциркули, измерительные и разметочные циркули, микрометры, щупы, кернеры и чертилки.

Инструмент для штукатуров и каменщиков: кельмы, молотки штукатурные, молотки-кирочки, отрезовики.

Садово-огородный инвентарь: приспособления для ручной обработки почвы, уборки урожая и уходя за зелёными насаждениями. Лопаты, мотыги, рыхлители, полольники, грядочные совки и вилки, серпы, косы, косоотбойные молотки и бабки, грабли, секаторы, сучкорезы, газонокосилки, опылители.

По основному материалу: металлохозяйственные товары из чугуна, углеродистой и нержавеющей стали, листового алюминия, латуни, бронзы, мельхиора, сплавов цинка.
По материалу покрытия: оцинкованные, луженые, кадмированные, никелированные, хромированные, посеребренные, оксидированные, анодированные, фосфатированные, эмалированные, крашеные, лакированные.

По способу обработки поверхности: крацованные, шлифованные и травленные, галтованные, полированные, гидрополированные.

Конструкция и фасон определяется их конфигурацией (цилиндрические, конические, шарообразные, круглые, квадратные и т. д.), количеством, формой и величиной деталей (длинные, короткие, мелкие, глубокие), способом сопряжения элементов (подвижные, неподвижные, разъёмные, неразъёмные). Обуславливают удобство использования изделия, его эстетические свойства, безопасность, гигиеничность и др.
Размеры обозначают по ёмкости в единицах объёма, по длине, высоте, ширине, толщине или диаметру в линейных единицах. 
49. 
(48!!!!) Приборы для окон и дверей.

Приборы для окон и дверей по назначению подразделяют на приборы установочные, запорные и замки. Каждый вид приборов и приспособлений подразделяют по материалу, назначению, способу изготовления, способу крепления, конструкции, наличию дополнительных приспособлений, отделке, размерам.

Ручки дверные и оконные, воротные, оконные и форточные, запорные приборы (задвижки, завёртки, шпингалеты, накладки, закладки, пробои, крючки, кольца воротные, щеколды), вспомогательные приборы (пружины и цепочки дверные, звонки дверные механические, угольники и остановы оконные и дверные, номерные знаки и нащельники для почты), замки и защёлки.
По назначению: установочные (для навешивания дверей и окон, для их открывания и закрывания), запорные (задвижки, шпингалеты, защёлки, крючки, накладки, завёртки форточные, дверные закрыватели, цепочки дверные), замки.

Подгруппы классифицируют:
По материалу: стальные, из алюминиевых сплавов и др.

По назначению: для окон, дверей, мебели, почтовые, гаражные.
По способу крепления: накладные, врезные, прирезные.

Отделке: лакированные, накелированные, оксидированные.

Размерам.

50. 
 (48) Ножевые изделия, столовые приборы и принадлежности.

К ним относятся ножи, ножницы. Столовые приборы и принадлежности вилки, ложки, столовые принадлежности, наборы ножей.

Ножи. По назначению: столовые (для сервировки стола), буфетные (общего назначения, для фруктов, масла, икры, транжирный, нож-пила для хлеба, для лимона, нож-вилка для сыра), кухонные (общего применения, хлеборезные, мясные, коренчатые, овощные, карбовальные), гастрономические (для масла, сыра, филейные, колбасные), ремесленные (переплетёные, сапожные, скорняжные, шорные и др.), карманные и садовые (мичуринские, прививочные, окулировочные).

Ножницы: хозяйственные, карманные, портновские и закройный, петельные, парикмахерские, ногтевые, конторские.

Используют в основном углеродистую и нержавеющую сталь, алюминий, мельхиор и нейзильбер; иногда титан, а для рукояток ножей – сплавы цинка. Могут быть никелированными, хромированными, посеребренными.
51. 
Кухонно-хозяйственные приборы и принадлежности.

Приспособления ля приготовления пищи, уборки жилых помещений и содержания их в чистоте, стирки и глаженья белья.

Подгруппа приспособлений для приготовления пищи  - принадлежности для измельчения пищевых продуктов (мясорубки, мельницы для перца и кофе, тёрки, шиновки, молотки-топорики, ступки, яблокорезки, ломтерезки), выжимания сока (соковыжималки), очистки овощей и фруктов (овощечистки, картофелечистки, вишнечистки), изготовления кондитерских и мучных изделий (тесторезки, выемки кондитерские, для пельменей, вареников, шприцы кондитерские, сбивалки для крема), домашнего консервирования (механизмы для закатки банок), чистки рыбы, а также вспомогательные принадлежности (ножеточки, сковородники, подставки под горячее).
Приспособления для уборки жилых помещений и содержания их в чистоте: щётки-полотерки, ковровые щётки, бытовые опрыскиватели, тряпкодержатели, совки и урны для мусора.

Для стирки и глаженья белья: стиральные и  гладильные доски, валки для отжима белья, наплитные и духовные утюги.
52. 
Текстильные товары. Состояние и перспективы развития рынтка текстильных материалов.

Исходным материалом для этой группы являются волокна. Волокна бывают: А) природные: растительного происхождения (хлопок, лен, джут, кенаф, пенька);  животного происхождения  (шерсть, шелк – тутовый и дубовый); минерального происхождения (асбест). Б) химические: Искусственные (вискозное, ацетатное, полинозное, медноаммиачное); металлические нити, стеклянные нити; синтетические (полиамидные – капрон, полиэфирные – лавсан, полиакрилонитрийные – нитрон, поливинилхлориновые – хлорин, поливинилспиртовые – винил, полиолефиновые – полиэтилен, полипропилен, плиуретановые - спандекс). Хлопок и лен. Высокие прочные свойства, прочность на разрыв в мокром состоянии увеличивается. Высокая термостойкость (можно кипятить). Устойчив к действию щелочей. Но под действием кислоты разрушаются; высокая гигроскопичность. Хлопок быстро впитывает влагу. Упругость волокна не высокая, усадка.Шерсть. Высокая гигроскопичность, устойчива к действию кислот, но разрушается под действием щелочи, высокая упругость (мало мнется), невысокая термостойкость (очень большая усадка), свойлачиваемость,  очень высокие теплоактивные (защитные) свойства (низкая теплопроводность, тепло проводит плохо). Влагу впитывает медленно и отдает медленно. Натуральный шелк аналогичен шерсти, гигроскопичность ниже, чем у шерсти. Неустойчив к свету. Искусственные волокна (искусственный шелк). Прочностные свойства в мокром состоянии уменьшаются в 2 раза. У вискозы высокая сминаемость, гигроскопичность – 4,7%. Ацетатное волокно неустойчиво к действию щелочей. Триацетатное волокно обладает высокой упругостью. Синтетические волокна. Высокая упругость, невысокая термостойкость, низкие гигиенические свойства, высокая электролизуемость, пиллинг (образование катышек),  Капрон превосходит другие волокна по прочности. (не пропускает влагу, воздух). Сильная электролизуемость.  Лавсан самое упругое волокно. Увеличивает упругость, снижает пластичность.  ПАН замените шерсти, образуется пиллинг, быстро загрязняется. ПВХ обладает лечебным действием, способен накапливать электрические заряды. Спандекс растяжимость до 800%. Заменитель резиновых жилок, низкие гигиенические свойства. Признаки классификации: по отделке (рисунок) – суровые, отбеленная ткань, гладкокрашеные, пестро тканные, набивная, ткани имеют рисунок (за счет применения цветных нитей). Рисунок набивается сверху; существует 4 класса переплетений: главные переплетения (полотняное, саржевое, сатиновое); мелкоузорчатые переплетения; сложные переплетения; Крупноузорчатые переплетения (жаккардовые). По ширине (зависит от назначения ткани); по назначению: бельевые (простынное, скатертное, полотенчатый холст); одежные (пальтовая, костюмные, платьевые, сорочные); мебельно–декоративные. По волокнистому составу: 1) хлопчатобумажные (ситцевая, вязевая, бельевая, платьевая, одежная, подкладочная, полотенечная); 2) льняные (полульняная, льняная, полотна и холсты, бортовые, мебельно-декоративные); 3) шерстяные (чистошерстяные и полушерстяные); ткани шерстяные делятся на: камвольные (вырабатывают из гребной, гладкой пряжи). Суконные (тонкосуконные грубосуконные – вырабатывают из сравнительно короткой извитой шерсти, дающую пушистую пряжу аппаратного прядения); по назначению бывают: платьевые, костюмные, пальтовые; 4) шелковые делятся на 8 групп: ткани из шелковой нити, из шелковых нитей с другими волокнами, из искусственных нитей, с другими волокнами, из синтетических нитей, с другими волокнами, ткани из искусственного волокна и в смеси с другими волокнами, из синтетического волокна.    Существует 3 сорта. Сорт определяется по бальной системе. Ярлыки для тканей 1 сорта светлых тонов, 2 сорта с синей полоской, 3 сорта красного цвета. Маркировка наносится  на хазовый конец ткани. Маркировка, упаковка и хранение текстильных товаров.  Ткани маркируют клеймом и товарным ярлыком из картона или плотной бумаги. Клеймо наносят контрастной смываемой краской на изнаночную сторону ткани, краска не должна проходить на лицевую сторону ткани. Клеймо наносят на оба конца куска, вдоль среза на расстоянии не более 10 мм от края куска или кромки. На клейме указывают наименование предприятия-изготовителя, номер контролера ОТК, а также длину ткани в куске. На товарном ярлыке указывают наименование предприятия-изготовителя, его товарный знак, местонахождение, наименование ткани, артикул, кол-во отрезов в куске. На каждое грузовое место составляют кипную карту, в которой указывают основные сведения об упаковочных материалах. На оборотной сторонке кипной карты наклеивают образцы рисунков и расцветок материалов с указанием количества кусков каждого рисунка и расцветки. Упаковка сохраняет качество текстильных товаров при хранении и транспонтеровке. Упаковка бывает первичной(внутренней) и внешней (для транспортивония и хранения). Ткани складываются и формируются в куски. В кусок комплектуется отрезы ткани одного артикула, сорта, цвета, рисунка. Способы складывания указываются в стандартах. Куски ткани упаковывают в бумагу или полиэтиленовую пленку. Если ткани сложены во всю ширину оба торца оставляют открытыми. У тканей, сложенных вдвое, оставляют открытым один торец. Для транспортивания ткани упаковывают в кипы, мишки, тюки, рулоны, а ткани ворсовые, креповые, которые не должны бать подвергнуты прессованию – в ящики. Кипы относятся к полужесткой таре. Куски ткани, обернутые бумагой и обтянутые лентой, находятся в кипе в спрессованном состоянии. Кипа обтягивается металлической лентой или проволокой. Текстильные материалы хранят в складских помещениях в упакованном виде. Складские помещения должны бать сухие, чистые, проветриваемые. Температура хранения 15-18 градусов, относительная влажность 60-65%. При повышенной температуре текстильные материалы высыхают, становятся малоэластичными и жесткими. При относительной влажности воздуха более70% текстильные материалы отсыревают и разрушаются в результате развития микроорганизмов. Шерстяные материалы следует предохранять от моли.

53. 
Ассортимент волокон, пряжи, нитей.

Ткани изготавливают из текстильных нитей или волокон, качество которых и обуславливает важнейшие потребительские свойства тканей.
Волокно – тонкое, гибкое тело ограниченной длины с малыми размерами поперечного сечения

По своей химической природе волокна могут быть натуральными (растительные (хлопок, лён, пенька), животные (шерсть, натуральный шёлк), минеральные (асбест)) и химическими.
Химические волокна в зависимости от характера получения делятся на искусственные и синтетические.

Искусственные получают из природных полимеров, в частности, из целлюлозы. Вискозные, ацетатные и триацетатные волокна. Более гигиеничны, чем синтетические. Лучшая гигроскопичность и меньше электризуются, но теряют прочность во влажном состоянии.
Синтетические получают из синтетических полимеров. Это продукты переработки нефти, газа, каменного угля. Карпон, экант, оксидполиамидная группа, лавсан, нитрон, хлорин. Способны снимать у человека болевой синдром.

По признаку строения волокна и нити делятся на: элементарные и комплексные.

Технологический процесс получения химических волокон вне зависимости от применяемого сырья можно разделить на 4 стадии: получение исходного сырья; приготовление прядильного раствора для формирования волокна; формование волокна; проведение различных химических и механических операций, которым подвергают нить для улучшения потребительских свойств.
Путём скручивания отдельных волокон получают пряжу. Это нити, состоящие из волокон ограниченной длины, соединённые скручиванием. Получают более рыхлые и теплозащищённые ткани.

Пряжу из хлопка вырабатывают по следующим системам: гребенная (тонкая и ровная пряжа, полученная из длинных и хорошо параллелизованных нитей), кардная (промежуточная между гребяной и аппаратной), аппаратная (получают из коротких волокон, пушистая, рыхлая).

Пряжу классифицируют по волокнистому составу, способу прядения, количеству сложений, отделке.

По волокнистому составу: однородная и смешанная.

По способу изготовления: однониточная (скручивание элементарных волокон), трощёная (несколько продольно сложенных нитей, не скрученных между собой), крученная (скручивание 2 или более нитей.
По отделке – суровая, варёная, кислованная, отбеленная, гладкокрашенная, меланжевая.

Различают нити: элементарные (одиночные нити), комплексные (нити, каждая из которых состоит из 2 или более элементарных, соединённых между собой скручиванием.

Различают нити высокой растяжимости, повышенной и обычной.

54. 
Производство тканей. Классификация и характеристика ассортимента ткацких переплетений.
Ткани изготавливают из текстильных нитей или волокон, качество которых и обуславливает важнейшие потребительские свойства тканей. Один из типов текстильных материалов, получаемая взаимным переплетением двух или более систем нитей – основы, идущей вдоль ткани, и утка, расположенного поперёк.
Переплетение существенно влияет на структуру ткани, её внешний вид и свойства. Ткани с короткими перекрытиями вследствие частых изгибов нитей имеют матовую поверхность, они жёстче, прочность их удлинения выше. Ткани с длинными перекрытиями гладкие и блестящие, но менее прочные на разрыв.

Все переплетения делят на 4 класса: простые (главные), придающие тканям гладкую однородную поверхность; мелкоузорчатые, создающие на поверхности ткани мелкие узоры; сложные, полученные из нескольких систем основных и уточных нитей; крупноузорчатые, образующие на ткани крупные узоры.
Основные параметры, характеризующие ткацкие переплетения:

Раппорт – наименьший повторяющийся участок по основе и углу, характеризующийся числом нитей основы и утка в повторяющимся участке.

Длина перекрытия – число нитей, одновременно перекрываемых нитями противоположной системы.

Сдвиг перекрытия – число нитей, отделяющих перекрытие, образованные данной системой в соседних рядах.

Виды переплетения:

Простые переплетения – полотняное, саржевое, атласное, сатиновое.

Полотняное – каждая нить утка поочерёдно переплетается с каждой нитью основы, перекрывая одну и проходя под другой, так что лицевая сторона и изнанка ткани получаются одинаковыми.

Саржевое – наличие на ткани диагоналевых полос, идущих снизу вверх и направо. Большая плотность и растяжимость по сравнению с полотняными. Платьевые, костюмные и подкладочные ткани.

Атласное – сообщает тканям гладкую и блестящую поверхность, стойкую к истиранию. Вырабатывают преимущественно х/б сатины.
Мелкоузорчатые переплетения. Делят на 2 подкласса:

Производные от простых переплетений – получают, видоизменяя и усложняя простые. Ропс и рогожа, саржа усиленная, ломанная, усиленный сатин.

Комбинированные – получают путём комбинации нескольких простых. Вырабатывают большое количество тканей костюмно-платьевого назначения.

Сложные – применяют, когда необходимо увеличить толщину ткани, получить на поверхности ворс или разную фактуру лицевой и изнаночной сторон.

Крупноузорчатые – вырабатывают ткани с разнообразными ткаными узорами (скатерти или мебельно-декоративные ткани.

55. 
Отделка тканей.

После выработки на ткацком станке ткани, как правило, подвергают отделке. Существенно влияет на свойства тканей. Цель – улучшение внешнего вида ткани и её потребительских свойств: мягкости, плотности.
Виды отделки: предварительная, колористическая (суровая, обеленная, гладкокрашенная, меланжевая, пестротканая, набивная), заключительная и специальная.

Специальная:

Стойкое тиснение – получение рельефного рисунка с помощью тиснильного каландра на ткани, предварительно пропитанной раствором предконденсата. Недостаток – потеря прочности ткани в мокром состоянии на 20-40%. Х/б, вискозные платьевые ткани.
Устойчивый блеск – придание повышенного блеска. Аналогична стойкому тиснению, но наносится с помощью гладкого каландра. Х/Б.

Лощёная или глянцевая – придание блеска путём нанесение аппрета с высокой ноцентрацией крахмала и веществ, способствующих получению блеска (парафина, воска, стеарина), последующей сушки и обработки ткани горячим гладким каландром. Х/Б ткани полотняного переплетения, льняные скатерти, скатертные полотна.

Гофре – получение выпуклостей путём местной обработки раствором, вызывающим усадку отдельных участков ткани. Х/Б шёлковые, блузочные, платьевые ткани.
Металлизация. Нанесение металлизированного слоя путём распыления металлической краски, состоящей из металлических частиц, плёнкообразующего вещества и растворителя, или путём осаждения в вакууме. Декоративные ткани.
Стирай-носи – разновидность противосминаемой отделки. Заключается в пропитке раствором предконденсатов на основе карбомола, метазина. Ткань после стирки при малых механических воздействиях можно не гладить. Ткани одёжного назначения.

Жёсткая – придание жёсткости путём аппретирования концентрированным раствором крахмала, последующей сушки и обработки каландром. Ситцы.

Водоотталкивающая – покрытие гидрофобными эмульсиями, в р-те чего улучшаются водоотталкивающие свойства при сохранении паро- и воздухопроницаемости.
Грязеотталкивающая – обработка препаратами, обладающими одновременно водоупорностью и маслостойкостью.

Антистатическая, водонепроницаемая.

56. 
Классификация, хар-ка ассортимента хлопчатобумажных тканей.

Ассортимент включает чистохлопчатобумажные и смешанные (неоднородные) ткани, его можно подразделять по следующим признакам: вид ткани (ситцевые, бязевые, тиковые), волокнистому составу, способу прядения, видам переплетений (сатиновые, ворсовые), отделке и др. Обладают высокой прочностью, хорошими гигиеническими свойствами, пользуются устойчивым спросом населения. Для снижения сминаемости обрабатывают специальными препаратами или добавляют в смеску синтетические волокна.
По назначению:

Бельевые ткани: нательное, постельное, столовое, белая спецодежда – бязи, миткали, специальные ткани, а также некоторые ткани из других групп – сатин, ситец, батист, полотенечные).

В бязевую подгруппу входят бязи и полотна. Полотна более грубые.

Миткалевая подгруппа – мадаполам (имеет жёсткую отделку), муслин (мягкая), миткаль (полужёсткая), шифон и др.

Специальная: гринсбон, вырабатываемый переплетением ломаная саржа; тик-ластик атласного переплетения.

Платьево-сорочеченые ткани:

Ситцы – ткани полотняного переплетения из кардной однониточной пряжи.

Бязи – плотные и тяжёлые ткани. Гладкокрашеные и набивные. Для производственной одежды.

Сатины – ткани, выработанные сатиновым или атласным переплетением.

Платьевые. 

Летние - лёгкие и с хорошей воздухопроницаемостью, вырабатывают из грубяной пряжи. Майя, вольта, вуаль, батист.

Демисезонные. Более тяжёлые и плотные. Полотняные, саржевые, мелкоузорчатые переплетения. По назначению: платьевые (шерстянка, креп, плетёнка, пике) и сорочечные (поплин, репс, тафта).

Зимние. Большая толщина, с одно- или двусторонним начёсом. Фланель, бумазея, байка.
Ткани с комплексными нитями. Хлопковая основа. Мелкоузорчатые или жаккардовые переплетения.

Одёжные. Используют для костюмов, пальто, плащей, спецодежды. Большая масса. Вырабатывают преимущественно из кардонной пряжи.
Гладкокрашенные – ткани классического ассортимента: диагональ, репс, рогожка, саржа плащевая.

Специальные ткани – для пошива спецодежды.

Меланжево-пестротканная подгруппа. Трико.

Зимние ткани. Брюки, куртки, лыжные костюмы.

Подкладочные ткани. Для подкладки и отдельных деталей одежды. Коленкор, саржа рукавная, карманная ткань, тик-ластик.
Матрацно-наволочные ткани. Тик наволочный, тик матрацный.

Мебельно-декоративные ткани. По назначению: мебельные, драпировочные, портьерные, декоративные. Репс, плюш, гобелены.

Штучные изделия – платки головные, платки носовые, полотенца.
57. 
Классификация, характеристика ассортимента шерстяных тканей.

Шерсть в зависимости от внешних признаков, строения, свойств подразделяют на следующие типы: пух, ость, мёртвый, переходный и кроющий волос. Шерстяные волокна характеризуются большей неоднородностью свойств (длиной, тониной, извитостью и т. п.), высоким уровнем гигиенических свойств, теплозащитностью, стойкостью к действию кислот и светопогоды. Однако обладают невысокой прочностью (особенно в мокром состоянии), невысокой стойкостью к действию щелочей, термическим воздействиям, при увлажнении дают усадку. Особое свойство шерстяного волокна – способность к свойлачиванию.
Шерстяные ткани вырабатываются из волосяного покрова животных (овец, коз, верблюдов, коров, кроликов и др.) полотняным, саржевым, мелкоузорчатым и сложным переплетениями.

Ассортимент подразделяется: по содержанию шерстяного волокна, по виду пряжи (камвольные и суконные), по назначению, по отделке (гладкокрашенные, отбеленные, набивные, пестротканые, меланжевые).

По назначению: платьевые; костюмные – крепы, трико, бостон, шевиот, диагональ, ткани костюмные; пальтовые – габардин, диагональ, фланель, букле, бобрик, сукно; штучные изделия – одеяла, пледы, платки, шарфы, покрывала, скатерти, палантины.

Камвольные ткани. Гладкая лицевая поверхность с отчётливо выраженным ткацким рисунком. В смеси для полушерстяных тканей добавляют лавсановые, нитроновые, капроновые и вискозные волокна. Ткани с добавлением синтетических волокон прочные, упругие и не сминаются. На тканях с лавсаном хорошо сохраняются складки и плиссе. Ткани с нитроном имеют чистую и яркую окраску.
Платьевые вырабатывают их тонкой и полутонкой шерсти, различными переплетениями. Бывают чисто- и полушерстяными.

Костюмные ткана. Чисто- и полушерстяные. Вырабатывают из тонкой, полутонкой и полугрубой шерсти с высокой плотностью по основе и утку. Бостон – саржевое переплетение, рисунок в виде диагоналевых рубчиков; костюмные крепы – мелкозернистая поверхность, креповое переплетение; шевиоты – саржевое, смешанная с хлопком пряжа; крепы – шерстяная пряжа.
Платьевые ткани – для пошива плащей, мужских летних и женских зимних пальто. Габардин – диагоналевой или саржевое переплетения, с крутым рубчиком и высокой плотностью по основе.

Тонкосуконные ткани. Чистошерстяные и полушерстяные, аппаратная и одиночная пряжа. Добавляют вискозные, лавсановые, нитроновые и другие волокна в количестве не более 25-40%.

Платьевые. Полушерстяные. Большая масса, толщина, мягкость, теплозащитность. В основном гладкокрашенные.

Костюмные. Полушерстяные, преим. Пестротканый рисунок. Трико, шевиоты, сукна.

Грубосуконные. Вырабатывают из грубой и частично полугрубой шерсти чистошёрстными и полушёрстными. Тяжёлые, жёсткие. Шьют пальто и шинели.
58. 
Классификация, характеристика ассортимента шёлковых тканей.

Вырабатываются из натурального шёлка, искусственных и синтетических волокнистых материалов полотняным, саржевым, атласным, мелкоузорчатым и жаккардовым переплетениями. Бывают гладкокрашенными, отбеленными, набивными, пестроткаными, с вытравленным ворсом, с устойчивым тиснением и др. Подразделяется по виду применяемого сырья, по составу сырья, по назначению.
По назначению:

Платьево-костюмные, сорочечные и плащевые ткани (креп-шифон, крепдешин, креп-жоржет, бархат платьевой, велюр-бархат). Разнообразны по волокнистому составу, строению, способу выработки и характеру отделки.

Ткани из шёлковых нитей. Небольшая масса и плотность, красивый внешний вид, малая сминаемость, хорошая драпируемость и высокие гигиенические свойства. По структуре делят на креповые, гладьевые, жаккардовые и ворсовые. Креповые – полотняного переплетения с ярко выраженным мелкозернистым креповым эффектом. Гладьевые – мягче на ощупь, не имеют  крепового эффекта, т. к. вырабатываются из шёлковой пряжи или нитей шёлка-сырца.
Ткани из шёлковых нитей с другими волокнами. Вырабатывают из шёлка-сырца, шёлка креповой куртки и других шёлковых нитей по основе и вискозных, триацетатных. Шёлковые нити выведены на лицевую поверхность и образуют плотный шелковистый застил. Делят на креповые, гладьевые (атласы, поплин и др.), жаккардовые и ворсовые.

Ткани из искусственных нитей изготавливают из комплексных блестящих и матированных вискозных, ацетатных и триацетатных нитей пологой, муслиновой, креповой и других круток. Бывают креповые (креп-жоржет, креп-марокен и др.), гладьевые (мягко драпирующиеся атласы, туали и др.), гладьевые и жаккардовые.

Ткани из искусственных нитей с другими волокнами. В основе – комплексные искусственные нити, а в утке – их смесь с другими волокнами и нитями (лавсана, капрона и др.). Различают креповые, гладьевые, жаккардовые и ворсовые ткани. Не мнутся, хорошо драпируются, имеют красивый внешний вид. Для жаккардовых тканей характерно использование в утке текстурированных пряжи и нитей из ацетатных, триацетатных и других волокон, различных видов смешанной пряжи, профилированных нитей.
Ткани из синтетических нитей вырабатывают из капроновых нитей комплексных пологой и муслиновой круток и текстурированных. Хорошая драпируемость, высокие гигиенические свойства, не дают усадки и не сминаются. Ткани блузочные и платьевые.
Ткани из синтетических нитей с другими волокнами. Изготавливают из капроновых нитей в сочетании с лавсаном, хлопком и др. Гладьевые (бузки, платье), жаккардовые, ворсовые. 

Ткани из искусственных волокон и в смеси с другими волокнами. Вырабатывают из однородной и смешанной пряжи, содержащей триацетатное, нитроновое и другое влолкно. Пряжа может быть однониточной, кручёной, фасонной крутки, суровой, отбеленной, окрашенной. Более мягкие, лучше драпируются, но толще и тяжелее. Легко сминаются. Полотно, саржа платьевая, шотландка.
Ткани из синтетического волокна и в смеси в другими волокнами. Содержат 67% лавсана. Небольшая усадка, быстро высыхают после стирки, высокая устойчивость к истиранию и практически не сминаются. Большинство – мелкоузорчатые переплетения с пестротканным рисунком.

Подкладочные ткани. Вырабатывают из вискозных нитей, и ацетатных.Лёгкие и устойчивы к истиранию, не имеют большой усадки. Атласное и саржевое переплетение.

Мебельно-декоративные. Для обивки мебели, изготовления чехлов, портьер, занавесей. Вырабатываются из вискозной пряжи, вискозных и ацетатных нитей. Репс и атлас декоративные, гобелен, ткань обивочная.

Штучные изделия – платка, покрывала.

59. 
Классификация, характеристика ассортимента швейных товаров.

Вырабатываются из различных материалов на предприятиях швейного производства и используются для защиты тела человека от воздействий внешней среды в обычных условиях носки и при выполнении определённых работ.

Материалы, используемые для изготовления швейных изделий, бывают основные (ткани, кожа натуральная, искусственная, синтетическая, натуральный и искусственный мех) и вспомогательные (нитки, фурнитура, отделочные материалы).

Основные этапы массового производства швейных изделий: проектирование, раскрой материалов, пошив, заключительная отделка. Разрабатываются модели только со средним положением плеча и нормальной осанки.

Швейные изделия характеризуются разнообразием ассортимента, широтой внутривидовой структуры, поэтому в основу их классификации положен целый ряд признаков: район распространения, назначение, условия эксплуатации, половозрастное назначение и др.
По назначению: бытовая (повседневная, домашняя, торжественная), спортивная, специальная (защащает от вредных воздействий), форменная (ведомственная).
По условиям эксплуатации: верхняя одежда, лёгкая одежда, наткльное бельё, постельное бельё, корсетные изделия, головные уборы.

Силуэт: прилегающие, полуприлегающие, прямые и свободные.

Швейные изделия различаются по видам, характеризующимся следующими признаками: пол, возраст, сезон носки, длина, фасон.

Одно из важнейших требований к одежде – соответствие форме и размерам тела человека. Для более полного удовлетворения потребности населения в готовой одежде и облегчения массового производства одежду изготавливают на фигуры типовых размеров. Размерная характеристика человека включает несколько десятков размерных признаков, которые подразделяются на обхваты, продольные и поперечные измерения.
60. 
Производство трикотажных изделий. Классификация, характеристика ассортимента трикотажных товаров.

Трикотаж – полотно или изделие, состоящее из соединенных между собой петель.
Переплетениями в трикотаже называется порядок расположения и способ соединения петель, образуемый в процессе вязания. По способу образования петельного ряда различают трикотаж поперечновязанный и основовязаный. Переплетения обоих классов подразделяют на 3 группы: главные, производные и рисунчатые. Переплетения класса поперечновязанных: главные – гладь, ластик, двухизнаночный; производные – производная гладь и интерлок (двойной ластик).
Переплетения класса основовязаных: главные – цепочка, трико, атлас; производные - сукно, шарме, интерлочное трико, интерлочный атлас.

Рисунчатые полотна вырабатывают на основе главных и производных. Широкое применение имеют платированные, жаккардовые, прессовые, ажурные и т. д.

Преимущество: мягкость, эластичность, упругость и растяжимость. Недостатки: лёгкая распускаемость.
Ассортимент трикотажных полотен группируют по следующим признакам – назначению, волокнистому составу, отделке, типам вязальных машин, особенностям строения, ширине и т. д.

Ассортимент трикотажных изделий в соответствии со стандартной классификацией подразделяется: по назначению, виду применяемого сырья, структуре трикотажных переплетений, способу изготовления, способу отделки и обработки изделий.

По назначению: верхние, бельевые, чулочно-носочные, перчаточные, платочно-шарфовые и головные уборы.

По виду применяемого сырья получают изделия х/б, шерстяные, полушерстяные, шёлковые, полушёлковые, из искусственных волокон, из синтетических волокон, из смешанных волокон (например, искусственные и до 30% синтетические волокна, синтетические в смеси с другими волокнами).

По способу производства различают изделия вязаные (регулярные и полурегулярные), кроеные и комбинированные. Процесс производства кроеных трикотажных изделий включает моделирование, раскрой, пошив и отделку. При пошиве используются как обычные швейные машины, так и специальные.

Отделка осуществляется обшивкой тесьмой, машинной и ручной вышивкой, кружевами, отделочными строчками и др.

61. 
Классификация, характеристика ассортимента нетканых полотен.

Нетканые – текстильные материалы, полученные из текстильных волокон или нитей без ткачества. Это экономически выгодно, т. к. исключается процесс ткачества и используются короткие волокна. Общий принцип получения нетканых материалов: создание настила (волокон, пряжи), скрепление его и отделка. Скрепляют настил физико-химическим (клеевым) и механическим способами. При первом настила склеивают путём пропитки жидким связующим или горячим прессованием. Небольшая толщина и масса, значительная жёсткость и высокая упругость. Применяют в качестве подкладочных материалов.
Второй – подразделяют на вязально-прошивной, иглопробивной и валяльно-войлочный. При 1 способе волокнистый настил прошивают нитями либо скрепляют трикотажными переплетениями. 2: волокнистый слой прокалывается иглами с зазубринами, которые протаскивают волокна через настил, тем самым скрепляя его. Отличаются от 1 меньшей прочностью и большей мягкостью. При 3  подготовленный настил подвергают свойлачиванию, а затем валке на специальных машинах. В р-те материал приобретает повышенные механическую прочность, жесткость и устойчивость к расслаиванию.

Хорошая гигроскопичность, воздухопроницаемость и теплозащитность. 
По назначению нетканые материалы подразделяют на:

Одёжные нетканые материалы используют для верха одежды, в качестве прокладочных и утепляющих полотен. Из этих материалов изготавливают пальто, платья, костюмы, халаты. Выпускают гладкокрашенными, меланжевыми, отбеленными, ворсованными и неворсованными. Жёсткие, упругие, имеют малую растяжимость. Утепляющие материалы: ватин (представляют собой волокнистый настил, прошитой х/б пряжей, переплетением трико).
Материалы для обуви: прокладки, стельки и верха летней обуви.

Материалы для изделий домашнего обихода – полотна для простыней, полотенец, одеал и мебельно-декоративные.
62. 
Классификация, характеристика ассортимента ковров и ковровых изделий.

Ковровые изделия изготавливают из шерсти искусственных и синтетических волокон (капрон, лавсан, нитрон, ПВХ и др.). В зависимости от назначения изделия (настенное, напольное и т. д.) в состав волокнистой смеси вводят волокна с различными свойствами (высокой прочностью на разрыв), значительной устойчивостью к истиранию).

По способу производства делят на изделия ручной и машинной выработки. Они могут быть гладкими и ворсовыми. Гладкие – это ткань, образованная цветными нитями одной основы и одного утка. С ворсовой поверхностью вырабатывают из 3 систем нитей: основы и утка, образующих полотно ткани, и ворсовых цветных нитей, которые формируют рисунок ковра.
Ковровые изделия машинной выработки безворсовые представляют собой однослойную ткань, образованную цветными нитями основы и утка. Вырабатывают различными переплетениями. Ковровые изделия машинного производства ворсовые – это многослойная ткань в ворсом на лицевой стороне, вырабатываемая из нескольких систем нитей сложными переплетениями. Флокированные ворсовые ковры получают в электростатическом поле путём нанесения окрашенных ворсовых волокон на грунтовый материал.
По сырьевому составу: чистошерстяные (шерсть не менее 95%), полушерстяные (не менее 25%) и из химических волокон.

По способу производства – ручной и машинной выработки, ткаными и неткаными.

Ковровые изделия делят на ворсовые, безворсовые и комбинированные. Ворс может быть разрезным, неразрезным и комбинированным.

По характеру формирования: ковровые изделия с узорчатым тканым и набивным рисунком.

По композиционному построению: с геометрическим орнаментом и с растительным орнаментом; особая группа – сюжетно-тематические ковры.

В зависимости от отделки: неаппретированные, аппретированные (обработаны крахмалоклеевым или латексным раствором) и со специальными видами отделок.

По назначению: настенные, напольные (ковры и ковровые дорожки), напольные застилочные (ковровые дорожки).

63. 
Обувные товары. Общая характеристика обувных материалов.

Группа обувных товаров влючает обувь: кожаную, резиновую, валяную.

Отделка обуви

1.Фрезирования подошвы

2.Закшивания мелких незначительных дефектов

3.Разглаживание поверхностей

4.Нанесения маркировки

5.Проверка качества

6.Упаковка обуви

Детали обуви.

1.Голенище(у сапог) 2.Берцы 3.Носок 4.Союзка

5.Задинки 6.Задний наружный ремень 7 Язычок

8.Подошва 9.Каблук 10.Набойка 11.Стелька

12.Платформа 13.Подкад

В зависимости от края обувь делится на:

-прикройное –цельное –крой конвертом

- крой обыкновен (берецы под союзки) 

-крой мокасин –крой закрытый

-крой открытый ремешковый

-крой с просечками (больше вырезы)

-крой с перфорацией (маленьк. вырезы)

-крой с блочками со шнурками

-крой с застёжкой на молнии

-велькро

64. 
(65, 66) Натуральная кожа: сырьё, способы дубления, характеристика ассортимента.

Кожаная обувь

По назначению

Материал для верха

Материал для низа обуви

Материал подкладочный

Мат-ал для верха. Натуральная кожа и искуственая, синтетическая, текстильный материал

Подразделяется по способу дубления..

Хромового дубления – в разрезе серовато-голубоватый оттенок.Высокая намокаемость в зависимости от вида животного происхождения делется на:

Телячья(опоек) мягкая; выросток теленок грубее, возможны дефекты выше прочность…

Мерея незаметная, кожа гладкая

Шевро обозн. «м»

Кожа из козлят – мягкая, прочная, ярко выраженая

Шеврет овечья похожа на козлиную, растягивается быстро стирается лиц. слой обозн «б»

Классификация и ассортимент кож. Обуви

Обувь делится:

По назначению

-бытовая –рабочая –спортивная –национальная 

-ортопедическая

Бытовая обувь делится:

1.По материалу верха

-юфтевая обувь (керзы) –хромовая 

-из искуст. и синтетич кожи

-из текстильн материалов

2.По материалу низа

-натуральн кожа –кожеподоб резина

-пористая резина –из ПВХ

3.По способу произ-ва

-механического (массовая)

-ручная

4.По сложности модели

-повседневная (массовая)

-модельная –нарядная

5.По методу крепления

-стержневой –клеевой –сандальный –строч.-клеевой

6.Сезонность

-летний –осенне-весенний –зимний

7.По полов признаку

-мужская –женская –детская

8.По размерам

Размеры указывается по метр. система в миллиметрах

9.По полнотам

Зависит от окружности колодки , полнота указывается усл номером

10.По фасону

зависит от покроя обуви, кол-во деталей и их расположение, формой каблука.

11.Высота каблука

-безкаблучная –каблук на набойке

-на низком каблука –на ср каблуке


67. Полимерная резиновая обувь

Ассортимент не большой, не гигиенчна, высок теплопроводимость,

Естетич свойства высокие

Классификация

1.Материал (ПВХ,резина, текстильные)

2.Способ производства

а) кленая швы, работа трудоемкая, мягкая, гибкая.

б) Штампование (галоши) более грубые, не расклеваются, боятся низк темпер

в)Формарования из формируют из сырой не вулканизированной резины

г) Литье остается след от литника, грубее не стоек к дейст низк темпер

3.Половоз признак женск Мужск Деские

4.Размер

5.По типу застежки блочки сошнурками, велькро, без застёжек

6.По высоте каблука на низком, на сркднем и без

7.По материалу потклада без, байка, шерст байка, иск мех, текст ткань

8.По сезонности Осенне –Весенне Летние

9.По цвету черные, цветные, белая

10.По фасону и отделки теснение, бордюр, окантовка

11. По видам сапоги рабоче, рыбацкие, полуботинки, галоши, ботинки спортивные, чуньи, туфли.


68. Валенная обувь

Для производства используются овечья шерсть, самая лучшая шерсть первой стрижки. Коровья шерсть, отходы текстильного произ-ва, капрон или лявсан для повыш прочности до 10%,  иногда добавляют пух и красители, ассортимент сравнительно не большой.

Классификация

1.Состав

а)Грубошерстные жесткие, выс теплозащ делется по весу облегчёная, обыкновеная, утежелёная

б)Полугрубошерстные шерсть полугрубая, помягче.

в)Фетровые  добовл пух и вискозу, теплозащ св ниже, дорогая.

2.Половозр признак  муж с 26 по 33размер жен с 23 по 26 дет. с 13 по 22 

3.По материалу Цельноваленые, бывают с резиновой подошвой

4.По цвету не крашеная выше теплозащ, крашеная

5.По видам Сапоги, полусапоги, туфли

6.По фасонам Голенище, просто, кривое.

69. 
Пушно-меховые товары. Классификация и характеристика ассортимента.

Пушно–меховые товары подразделяются на пушное и меховое сырьё, полуфабрикат и готовые меховые изделия.

Пушно-меховое сырьё представляет собой снятые с тушек невыделанные шкурки диких и домашних животных.

Пушным сырьём называют невыделанные шкурки диких или зверей клеточного разведения.

Меховое сырьё-невыделаные шкурки домашних и с/х животных. В самостоятельную группу выделяются меховые шкурки морских животных.

Пушное и меховое сырьё делится на сырьё зимних и весенних видов.

К зимним видам пушного сырья относят шкурки, добытые охотой в зимний период, когда волосяной покров имеет наибольшую ценность (барс, бобёр, выдра, куница, норка, песец). 

Весенние виды пушнины получают забоем мелких грызунов в весенне-летний период.

К меховому сырью зимних видов относятся шкурки домашних животных-кроликов, собак, кошек; к весенним - шкуры молодняка крупного рогатого скота, оленей, овец.

Пушно-меховой полуфабрикат представляет собой шкурки и шкуры диких и домашних животных выделанные, а в некоторых случаях - крашенные и пригодные для изготовления изделий. Меховые изделия используют для носки в зимний период времени или как предмет украшения (женские уборы). Пушно-меховой полуфабрикат подразделяется на пушной, меховой и шкурки морских животных.

Пушной полуфабрикат делится на весенние и зимние виды. Весенние виды включают шкурки сурка и тарбагана. К зимним видам пушного п.относятся шкурки белки, зайца-беляка, нутрии, ондатры, волка, енота, дикой кошки, барса. Леопарда, тигра, медведя белого и лесного.

Меховой п.делится на каракулево-смушковый, шкурки ягнят др. некаракульских пород и козлят, овчину меховую, овчину шубную, шкурки кролика.

Подгруппа каракулево-смушкого п.включает каракуль чёрный, серый и цветной чистопородный и метистый.

К подгруппе шкурок ягнят др.пород и козлят от-ся мерлушка, клям, муаре, трясок, сак-сак.

Овчина меховая делится на тонкорунную, полутонкорунную, полугрубую и голяк

К шкурам морских животных относятся шкуры морского котика; тюлений-белек, хохлаченок, сиварь, серка, нерпа.

Отделка меховых изделий включает чистку мехового верха и подкладки, глажение, расчёсывание волосяного покрова и колочение. 

На основе полуфабриката осуществляется пошив готовых изделий, которые по функциональному назначению делятся на:

1)верхнюю одежду.

2)головные уборы.

3)меховые детали одежды.

4)меховые женские уборы.

5)меховую галантерею.

6)меховую обувь.

7)бытовые меховые изделия.

Далее готовые изделия классифицируются:

-по виду используемого полуфабриката

-по фасонам и моделям и способу подбора шкурок

-по размерам

-по видам изделий.

70. 
Классификация, характеристика ассортимента косметических товаров.

К косметическим товарам относятся средства или препараты, производимые из воска, жиров и других материалов и предназначенные для нанесения на тело человека в целях питания, защиты и придания приятного вида. Современная косметика делится на два раздела: декоративная и лечебно-гигиеническая. Классифицируют косметические товары по назначению, области применения (или функционального назначения), месту производства. Косметические товары делятся на средства для ухода за кожей, волосами, зубами, декоративную косметику, раз​ные косметические средства и наборы. Для ухода за кожей используются кремы, пудры и ло​сьоны, а также освежители кожи (дезодоранты). Кремы выпускаются на жировой основе и на основе эмульсий, в состав которых входят жиры, вода, биологически активные вещества (витамины, экстракты лечебных трав). Используются кремы для очищения и питания кожи, а некоторые — для ее защиты от воздействия внешней среды и преждевременного увядания. Жировые кремы содержат пчелиный воск, сперма​цет, ланолин, парфюмерное масло, вазелин, жиры, масла и используются в основном для защиты кожи, а также под пудру. Эмульсионные кремы применяются для смягчения кожи, придания ей белизны и упругости и выпускаются жидкими и густыми. Лосьоны являются разновидностью жидких кремов и представляют собой спиртоводные растворы дезинфици​рующих, освежающих и других веществ. Пудра состоит из смеси тонко измельченного талька, каолина, кукурузного крахмала, красителей, душистых веществ и др. Дезодоранты используются для предотвращения запаха пота. К средствам для ухода за волосами относятся средства для мытья, шампуни, кремы, краски, лаки для волос, сред​ства для укрепления волос и уничтожения перхоти и др. Для мытья волос применяется туалетное мыло, средства для мытья волос с подкрашивающим эффектом и шам​пуни. Наибольшее распространение получили шампуни, которые выпускаются для сухих, нормальных и жирных волос, а также шампуни, обладающие профилактическим и лечебным действием. Краски для волос делятся на естественные и искусственные. Естественные краски для волос получают из расте​ний (хна и басма). Искусственные краски представляют собой водно-спиртовые растворы мыла, красителя и специ​альных добавок.
Для фиксации волос используются специальные лаки или шампуни комплексного действия. К средствам для ухода за полостью рта (зубами) относятся зубные порошки, зубные пасты и эликсиры. К декоративной косметике относят, губную помаду, средства для окраски бровей, румяна, грим, средства доля ухода за ногтями. Упаковка косметических товаров осуществляется в пластмассовые или алюминиевые тубы, банки; стеклянные и пластмассовые флаконы (с пульверизатором и без); в аэрозольную тару (дезодоранты); пластмассовые, картонные или металлические пеналы (помада); пластмассовые, картонные или металлические коробки (пудры); пакеты и др.
71. 
Классификация, характеристика ассортимента парфюмерных товаров.

Основное назначение – придание аромата коже, волосам, одежде и жилью.

В зависимости от сферы применения делят на гигиенические и освежающие средства.

Ассортимент составляют:

Духи. В зависимости от консистенции: жидкие, твёрдые и порошкообразные духи.

По характеру запаха: цветочные («Цветы России», «Сирень», «Горная фиалка») и фантазийные (сочетают несколько запахов).

От содержания душистой композиции: группа Экстра, А, Б, В.

Туалетные воды – обладают промежуточной стойкостью запаха между духами и одеколоном.

Туалетные духи – большее содержание душистых композиций и стойкостью запаха.

Одеколоны – растворы парфюмерных композиций с запахом цветочного или фантазийного направления. В зависимости от состава: цветочные и гигиенические..

Парфюмерные наборы – набор парфюмерных изделий, собранных в художественно оформленную коробку.

83. 
Классификация фототоваров.
Фотоаппараты различаются конструкцией и эксплуатационными особенностями. В основу классификации положены следующие признаки: вид плёнки и формат кадра, способ фокусировки объектива, размер кадра, способ выбора и установки экспозиционных параметров.
По размеру кадра: миниатюрные, полуформатные, малоформатные, среднеформатные и крупноформатные.

По способу фокусировки объектива: шкальные, дальномерные, зеркальные, фотоаппарат с фокусировкой по матовому стеклу.
Шкальные – объектив установлен в винтовой оправе и при наводке на резкость перемещается вдоль своей оси путём вращения этой оправы. Угол поворота согласован со шкалой расстояний.

Дальномерные – оснащены дальномером (кинематически связан с оправой объектива), совмещённым с видоискателем.

Зеркальные – снабжены зеркальным видоискателем, на матовом стекле которого получается изображение, как на плёнке. Фокусировка осуществляется по матовому стеклу. Делят на двухобъективные (объектив видоискателя кинематически связан с объективом аппарата) и однообъективные (имеют механизм подъёма).

Фотоаппарат с фокусировкой по матовому стеклу – используется в зеркальных аппаратах. Роль такого стекла выполняет нижняя матированная поверхность коллективной линзы. Всё, что резко на плёнке, получается резким на стекле, независимо от расстояния до снимаемого объекта.

По типу видоискателя: незеркальные – имеется окно на передней стенке камеры, а окуляр – на задней стенке, при этом оба этих окна расположены на прямой линии. Зеркальные – объектив является одним из компонентов оптической системы видоискателя.

По месту расположения световых заслонок относительно объектива и принципу действия – апертурные и фокальные. По принципу работы – центральные и шторно-щелевые. По способу отработки выдержки – механические и с электронным управлением (есть электронное устройство для формирования электрического сигнала).

По степени автоматизации: неавтоматические (с установкой выдержки и диафрагмы вручную), полуавтоматические – с экспонометрическим устройством, в которых выдержка и диафрагма устанавливаются вручную по индикатору правильной экспозиции; автоматические – с экспонометрическим устройством, в которых выдержка и диафрагма устанавливаются автоматически.

Светочувствительные материалы по назначению делятся на: негативные, позитивные и обращаемые.
По материалу подложки: фотоплёнки, фотобумагу, пластинки.

84. 
Светочувствительные материалы.

Представляют собой подложку (основу, покрытую равномерным слоем светочувствительной эмульсии. Выпускаются светочувствительные материалы для чёрно-белой и цветной фотографии.
По материалу подложки: фотоплёнки, киноплёнки, фотопластинки, фотобумага.

По назначению: негативные (для получения негативного изображения, изготавливают на прозрачной подложке), позитивные (для получения позитивных изображений в процессе фотопечати, бывают на прозрачной подложке и на непрозрачной), обращаемые материалы (для получения позитивных изображений в процессе особой обработки, на прозрачной основе).

Свойства:

Светочувствительность – способность фотографической эмульсии реагировать на действие света

Спектральная чувствительность – чувствительность фотоматериалов к различным цветам и их способность правильно передавать яркость различных цветов спектра.

Контрастность – свойство фотографического материала передавать соотношение яркостей объекта съёмки.

Фотографическая широта – способность эмульсии правильно передавать освещение снимаемого объекта.

Разрешающая способность – способность фотоматериалов передавать мельчайшие детали объекта съёмки.

Зернистость характеризуется величиной микрокристаллов серебра.

Фотографическая вуаль – восстановление галогенидов серебра в эмульсии.
85. 
Фотохимические вещества.

Предназначены для проведения отдельных этапов обработки (проявления, фиксирования, тонирования и др.) светочувствительных материалов, подвергнутых экспонированию.

Проявители. Содержат следующие вещества:

Проявляющие вещества – восстанавливают металлическое серебро из галогенидов серебра. Применяют амидол, гидрохинон, глицин, метол, парааминофенол, фенидон. Все они различаются скоростью и контрасностью проявления.

Сохраняющие вещества – предохраняют проявляющие вещества от окисления кислородом воздуха, содержащимся в растворе. Наиболее широко применяют сульфат натрия.
Ускоряющие вещества – увеличивают активность проявляющего вещества.

Противовуалирующие вещества – уменьшают возможность проявления неэкспонированных кристаллов галогенидов серебра.

Мягкие – проявители, уменьшающие контрасность изображения.

Контрастные – проявители, повышающие контрастность изображения.

По назначению:

Негативные проявители. Применяют для обработки нормально экспонированных фотоматериалов при нормальной температуре раствора.

Позитивные – для обработки позитивных материалов, негативных фотоплёнок и плоских фотоплёнок.
Усилители – исп-ют для увеличения плотности и контрастности недодержанных при съёмке или недопроявленных негативов.

Ослабители – для устранения излишней плотности негативного изображения, возникшей в р-те передержки при съёмке или при перепроявлении.

Виражи – для окрашивания фотоизображения в коричневый, синий, жёлтый, зелёный и красный цвета.

Фотохимикаты для обращаемой фотографии – состоят из химикатов, предназначенных для первого проявления, отбеливания, осветления, второго проявления и фиксирования.
86. 
Фотопринадлежности. Аппаратура для фотосъёмок.

Это изделия и лабораторное, обеспечивающие проведение съёмок, обработку светочувствительных материалов и демонстрацию диапозитивов. К ним относятся: сменные объективы, светофильтры, штативы, сменные видоискатели, фотоэкспонометры, фотоувеличители, рамки кадрирующие, валики резиновые, фотофонари, электроглянцеватели, резаки, монтажные столики, экраны любительские.

87. 
Товары для обучения, информации и творчества.

К ним относятся: издания, школьно-письменные товары и средства оргтехники, музыкальные товары, игрушки.

Школьно-письменные товары и средства оргтехники по назначению делят на следю группы: бумага (для письма, машинописи, черчения, рисования, печати, декоративная) и картон.
Принадлежности для письма (ручки шариковые, перьевые, гелевые, карандаши, перья, чернила для авторучек, тушь).

Принадлежности для черчения – линейки, транспортиры, угольники, лекала, чертёжные инструменты (циркули, рейсфедеры), наборы чертёжных инструментов (готовальни).

Принадлежности для рисования – краски масляные, акварельные, гуашевые; кисти из разного сырья, вспомогательные материалы (разбавители, лаки, холсты, мольберты).

Фломастеры и маркеры – волокнистые карандаши с пористым капиллярным стержнем.

Изделия для хранения и переноса принадлежностей (пеналы из различных материалов, ранцы).

Различные товары канцеларского назначения (клеи, сургуч, степлеры со скобами, дыроколы, скоросшиватели и др.).

Средства оргтехники – пишущие машинки, множительная техника, вычислительная техника (микрокалькуляторы, микрокомпьютеры), техника связи (телефоны, телефаксы, пейджеры), уничтожатели бумаги.
Игрушки и игры – особый вид товаров, предназначенных для воспитания детей. Они способствуют умственному и физическому развитию, помогают познавать окружающий мир, приучают к труду, формируют характер. Вид используемого сырья, материалов, комплектующих, используемых в производстве игрушек, регламентируются стандартами и санитарными правилами и нормами. Не должны иметь острых концов и кромок.
По педагогическому назначению делят на: игрушки, способствующие развитию первоначальных движений и восприятия (погремушки, подвески, шарики, мячи); игрушки, способствующие физическому развитию детей – скакалки, кегли, обручи; игрушки, знакомящие детей с окружающей природной средой – куклы, фигурки людей, животных, предметы домашнего обихода, транспортные игрушки; игрушки, знакомящие детей с элементами науки и техники – конструкторы, действующие модели машин, телеигры, радио- и электромеханические игрушки; знакомящие детей с трудовыми процессами – лопатки, грабли, детские швейные машинки; способствующие музыкальному художественному развитию детей – детские музыкальные инструменты, театр кукол, альбомы для раскрашивания, пластилин; настольные игры; игрушки-забавы.

Возрастная группа – для детей ясельного, дошкольного, школьного возраста.
88. 
Товары для активного досуга.

К ним относятся товары для спорта и туризма, рыбной ловли, охоты.

Спортивные товары используются профессиональными и начинающими спортсменами и населением. По назначению делят на: товары для спортивных игр (инвентарь для игр с большим мячом, инвентарь для игры в хоккей); товары для туризма; товары для лыжного спорта (лыжи - охотничьи, туристические, горные, прыжковые); товары для конькобежного спорта (коньки); товары для водного и подводного спорта; товары для лёгкой атлетики (для занятий бегом, для прыжков в высоту, для метания); товары для велосипедистов и мотоциклистов; товары для гимнастики (для упражнений в упоре и висе (брусья, перекладины), для прыжков и акробатических упражнений, для упражнения в равновесии, снаряды для лазания, снаряды для художественной гимнастики, для коррегирующей гимнастики); товары для боксёров (тренировочные снаряды, оборудование для боксёрских залов, для работы на снарядах); товары для занятия борьбой (борцовский мат); товары для занятия борьбой; товары для фехтования; товары для тяжёлой атлетики (гантели, гири, экспандер, штанга).
Рыболовные товары используются для спортивного и любительского лова рыбы в летнее и зимнее время. По назначению: сетевые орудия, крючковые рыболовные снасти, детали крючковых снастей, вспомогательные принадлежности.

Охотничьи товары – для продажи охотникам-любителям. Оружия (карабины гладкоствольные и комбинированные, ружья гладкоствольные разных калибров с одним, двумя, тремя стволями), боеприпасы (гильзы, капсюли, порох, дробь, картечь, пули), принадлежности (для снаряжения охотничьих патронов, для ухода за ружьями, для снаряжения собак).
89. 
Бытовые часы.

Часы – сложный прибор для определения времени, который состоит из основных и дополнительных узлов. Виды часов:
Механические – используется энергия пружинного или гиревого двигателя. Отсчёт времени производится посредством стрелочного механизма и циферблата.

В электромеханических часах используется энергия электрической батареи, размещённой в их корпусе.

В электронно-механических часах традиционные узлы механических и электромеханических часов заменены оригинальными устройствами. В качестве осциллятора в них используется камертон или пластинка кварца.

